PEJ

Unidade de comando para
soldagem automatizada

Manual de Instrucoes

Ref.: PEJ 110 VAC 0400873



INSTRUCOES GERAIS

m Estas instrugbes referem-se a todos os equipamentos produzidos por ESAB S.A. respeitando-se as
caracteristicas individuais de cada modelo.

® Seguir rigorosamente as instrugdes contidas no presente Manual e respeitar os requisitos e demais
aspectos do processo de soldagem a ser utilizado.

= N3o instalar, operar ou fazer reparos neste equipamento sem antes ler e entender este Manual.

= Antes da instalacao, ler os Manuais de instru¢des dos acessorios e outras partes (reguladores de gas,
pistolas ou tochas de soldar, horimetros, controles, medidores, relés auxiliares, etc) que serao
agregados ao equipamento e certificar-se de sua compatibilidade.

m Certificar-se de que todo o material necessario para a realizacdo da soldagem foi corretamente
especificado e esta devidamente instalado de forma a atender a todas as especificagcdes da aplicagéo
prevista.

= Quando usados, verificar que:

% os equipamentos auxiliares (tochas, cabos, acessorios, porta-eletrodos,
mangueiras, etc.) estejam corretamente e firmemente conectados. Consultar
0s respectivos manuais.

% 0 gas de protecao é apropriado ao processo e a aplicacao.

= Em caso de duvidas ou havendo necessidade de informacdes ou esclarecimentos a respeito, deste ou
de outros produtos ESAB, consultar o Departamento de Servigos Técnicos ou um Servico Autorizado
ESAB.

m ESAB S.A. ndo podera ser responsabilizada por qualquer acidente, dano ou parada de produgéo
causados pela nao observancia das instrucoes contidas neste Manual ou por nao terem sido obedecidas
as normas adequadas de seguranca industrial.

= Acidentes, danos ou paradas de produgéo causados por instalacdo, operacao ou reparacao deste ou
outro produto ESAB efetuada por pessoa (s) ndo qualificada (s) para tais servicos sao da inteira
responsabilidade do Proprietario ou Usudrio do equipamento.

= O uso de pegas nao originais e/ou ndo aprovadas por ESAB S.A. na reparacdo deste ou de outros
produtos ESAB € da inteira responsabilidade do proprietario ou usuario e implica na perda total da
garantia dada.

® Ainda, a garantia de fabrica dos produtos ESAB sera automaticamente anulada caso seja violada
qualquer uma das instrugdes e recomendacgdes contidas no certificado de garantia e/ou neste Manual.
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ATENCAO!

% Este equipamento ESAB foi projetado e fabricado de acordo com normas nacionais e
internacionais que estabelecem critérios de operacao e de seguranca; conseqiientemente,
as instrucoes contidas no presente manual e em particular aquelas relativas a instalacao, a
operacao e a manutencao devem ser rigorosamente seguidas de forma a nao prejudicar o
seu desempenho e a ndo comprometer a garantia dada.

% Os materiais utilizados para embalagem e as pecas descartadas no reparo do
equipamento devem ser encaminhados para reciclagem em empresas especializadas de
acordo com o tipo de material.
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1) SEGURANCA

Este manual e destinado a orientar pessoas experimentadas sobre instalagéo, operagéo e manutengéo da
Unidade de Comando para Soldagem Automatizada PEJ. NAO se deve permitir que pessoas nao
habilitadas instalem, operem ou reparem estes equipamentos.

E necessario ler com cuidado e entender todas as informacdes aqui apresentadas.

Lembrar-se de que:

‘—[Choques elétricos podem matar]

Fumos e gases de soldagem podem prejudicar a saIJde]

Arcos elétricos queimam a pele e ferem a vista j

Ruidos em niveis excessivos prejudicam a audicao j

Fagulhas, particulas metalicas e pontas de arame podem ferir os olhos]

2) DESCRICAO

2.1) Generalidades

A unidade de controle PEJ foi projetada especialmente para permitir o controle dos parametros de
soldagem em Arco Submerso, MIG/MAG e arames tubulares em soldagem automatica acoplado a fontes
de energia ESAB.

Comanda simultaneamente a velocidade de avango do arame e a velocidade de deslocamento do carro.

Permite o inicio da soldagem suave em arco submerso, pois tem a velocidade de aproximac¢ao do arame
ajustavel, tdo logo o arame toca a peca a velocidade do arame é estabilizada de acordo com a pré-
regulagem ajustada no potenciémetro do painel frontal.

Permite a escolha da abertura do arco com o carro parado ou em movimento.
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Possui o ajuste de corte da ponta do arame (anti-stick) evitando assim que o arame se prenda na poca de
fusao.

As movimentag¢des em ambos os sentidos, tanto do carro quanto do arame, sao selecionadas através de
chaves. O acionamento dos motores para ajuste de posicionamento ocorrem somente durante o tempo em
que o operador pressiona as botoeiras (push-button), o que evita o deslocamento indevido do carro ou do
arame, prevenindo assim acidentes na area de trabalho.

Permite controlar valvulas solendide (para aplicagdes com gas de protecao nas aplicagdes em MIG/MAG
ou arames tubulares) ou valvula de fluxo (para aplicagdes em arco submerso).

3) CARACTERISTICAS TECNICAS

TABELA 3.1

Tenséao de alimentacao 110 VAC, 50/60 Hz
Circuito de saida da tenséo do rotor 0-75VDC
Circuito de saida da tensao do estator 95VDC
Grau de protecao IP 23
Temperatura ambiente maxima 45°C
Dimensodes (L x C x A) mm 270 x 320 x 300
Peso (kg) 10,8

4) CONTROLES E CONEXOES

4.1) Painel frontal

(O— e
PEJ
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1) Botoeira Liga/Desliga: permite ligar e desligar a unidade de comando.

2) Voltimetro/Amperimetro: para leitura dos parametros de solda (Tensao e corrente), mantém os valores
afixados apds a soldagem.

3) Botoeira de emergéncia: permite interromper a soldagem imediatamente quando houver algum
problema durante a soldagem.

4) Potencidmetro de controle de velocidade do arame: permite regular a velocidade do arame de solda e
consequentemente a corrente de solda.

5) Potenciémetro de controle de tensao de solda: para ajuste da tensao de solda da fonte de energia.

6) Chave de ajuste de direcdo do arame: permite ajustar a posicao do arame de solda, subindo ou
descendo de acordo com a necessidade.

7) Botoeira de ajuste manual de posicdo do arame: permite ajustar a posicao do arame de solda sem
tenséao.

8) Chave de ajuste de dire¢do do carro: na posi¢ao A o carro se desloca para a direita, na posicao I:l o]
carro se desloca para a esquerda.

9) Chave de partida do carro: na posicao 0 o carro se desloca quando € iniciada a soldagem, na posicao 1 0
carro se desloca sem soldar, esta posicao é utilizada para ajuste de posicionamento do carro.

10) Potenciémetro de ajuste da velocidade do carro: permite ajustar a velocidade do carro de acordo com
os parametros de solda.

11) Botoeira de ajuste do posicionamento do carro: permite ajustar o posicionamento do carro.

12) Chave para selecéo de leitura Amperimetro / Velocidade: permite selecionar a leitura no display da
corrente de soldagem ou da velocidade do carro.

4.2) Painel traseiro

D1 DJ2
Alimentador Carro
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13) Potencidmetro de controle de velocidade de descida do arame: permite pré-ajustar a velocidade de

descida do arame antes da soldagem, apds iniciada a soldagem a velocidade do arame é controlada
pelo potenciémetro 4.

14) Tomada de conexao da unidade de comando PEJ a fonte de energia: para conexao da unidade de
comando na fonte de energia para controlar a fonte pela unidade de comando PEJ.

15) Tomada para conexao do motor do alimentador de arame: para conectar o motor do alimentador de
arame.

16) Tomada para conexao do motor do carro: para conectar o motor do carro de deslocamento.

17) Tomada para conexao do shunt de medigédo de corrente e do voltimetro: permite conectar o shunt de
medicdo e a entrada de tensdo para permitir a medicdo da corrente e tensdo de solda no
voltimetro/amperimetro digital do painel da unidade de comando PEJ.

18) Tomada para conexdo de valvula solendide ou valvula de fluxo: permite a conexdo de valvula
solendide, para aplicagdes como MIG/MAG ou arames tubulares, ou valvula de fluxo, para aplicacoes
em arco submerso.

19) Disjuntor para protecao do circuito de controle do carro.
20) Disjuntor para protecéo do circuito de controle do alimentador de arame.

6) INSTALACAO

6.1) Recebimento

Ao receber uma unidade de comando PEJ, retirar todo o material da embalagem em volta da unidade e
verificar a existéncia de eventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte. Quaisquer
reclamacdes relativas a danificagcdo em transito devem ser dirigidas a empresa transportadora.

Remover cuidadosamente todo e qualquer material que possa obstruir a passagem do ar de ventilacéo, o
que diminuiria a eficiéncia da refrigeragao.

N.B.: caso a unidade de comando PEJ nao seja instalada de imediato,
conserva-la na sua embalagem original ou armazena-la em local seco e bem
ventilado.

6.2) Conexoes com a fonte de energia e carro
1) Verificar a tensao fornecida pela fonte de energia para alimentacéo da unidade de comando PEJ.

2) Fazer as conexdes nas tomadas localizadas no painel traseiro conforme as tabelas da pagina seguinte e
esquema elétrico.
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MAQUINA

Pino 1 Alimentagao 110 VAC

Pino 2 Alimentacao 110 VAC

Pino 3 Contator de acionamento da fonte de energia
Pino 4 Terra

Pino 5 Contator de acionamento da fonte de energia
Pino 6 Potenciémetro de controle de tensdo

Pino 7 Potenciémetro de controle de tensdo

Pino 8 Potenciémetro de controle de tensao

Pino 10 Terminal negativo da fonte de energia

MOTOR DO ALIMENTADOR DE ARAME
Pino 1 Estator do motor
Pino 2 Estator do motor
Pino 3 Rotor do motor
Pino 4 Rotor do motor

MOTOR DO CARRO

Pino 1 Estator do motor
Pino 2 Estator do motor
Pino 3 Rotor do motor
Pino 4 Rotor do motor

TABELA 6.4

VALVULA SOLENOIDE OU VALVULA DE FLUXO
Pino 1 Valvula solendide ou valvula de fluxo

Pino 2 Valvula solendide ou valvula de fluxo

SHUNT

Pino 1 Shunt - lado do terminal positivo da fonte
Pino 2 Shunt - lado do terminal da tocha

Pino 4 Terminal negativo da fonte

7) OPERACAO
1) Ligar a fonte de energia associada.
2) Ligar a unidade de comando através da botoeira localizada no painel frontal.

3) Ajustar o posicionamento do carro através dos controles conforme descrito na secéo 3.
4) Ajustar o posicionamento do arame através dos controles conforme descrito na se¢céo 3.

5) Ajustar os parametros de soldagem ( Velocidade do arame, Velocidade do carro e Tenséo da fonte de
energia ) através dos controles conforme descrito na se¢ao 3 de acordo com o processo utilizado.

6) Iniciar a solda e reajustar os parametros de acordo com a necessidade do processo utilizado.




8) MANUTENCAO

9.1) Recomendacoes

Em condi¢cbes normais de ambiente e de operacgéo, a unidade de comando PEJ néo requer qualquer
servico especial de manutencao. E apenas necessario limpar internamente o equipamento uma vez por
més com ar comprimido sob baixa presséo, seco e isento de 6leo.

Apods a limpeza com ar comprimido, verificar o aperto das conexdes elétricas e a fixacdo dos
componentes. Verificar a eventual existéncia de rachaduras na isolacéo de fios ou cabos elétricos,
inclusive de soldagem, ou em outros isolantes e substitui-los se defeituosos.

8.2) Reparacao

Para assegurar o funcionamento e o desempenho 6timos de um equipamento ESAB, usar somente pecas
de reposicao originais fornecidas por ESAB S/A ou por ela aprovadas. O emprego de pegas nao originais
ou nao aprovadas cancela a garantia.

Pecas de reposicao podem ser obtidas dos Servicos Autorizados ESAB ou das Filiais de Vendas
indicadas na ultima pagina deste Manual. Sempre informar o modelo e o nimero de série da unidade
considerada.
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9) ESQUEMA ELETRICO
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HABILITAGAO
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10) PECAS DE REPOSICAO

0902036
ETIQUETA
FRONTAL

0904517
PROTETOR

0902934

0901893
CHAVE AMP./ VELOC.

0901893 .
CHAVE REVERSAO
ALIMENTADOR DE ARAME

0900154
POTENCIOMETRO
VELOCIDADE DESCIDA

0901879
KNOB

0902260
CONECTOR 18 PINOS

0901891
DISJUNTOR

0900059 0902268 0902940
INTERRUPTOR BOTOEIRA DE EMERGENCIA POTENCIOMETRO
CONTROLE DE TENSAO
0900220
REDUTOR
0900154
POTENCIOMETRO
VELOCIDADE DO ARAME
0900220
REDUTOR
0903111
BOTOEIRA
Al.-n—.-_-n:mot
i ' Wil 0900154
Partta Direta 3. POTENCIOMETRO
= VELOCIDADE DO CARRO
0901879
KNOB
0901893 0900059 0900504
CHAVE REVERSAO INTERRUPTOR CHAVE PARTIDA DIRETA
CARRO
0902363
CONECTOR 4 PINOS
e 6= snunt
DJ1 DJ2
Alimentador Carro
0902935

BASE
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0903380
RELES

0903382
CIRCUITO
TACO CONVERSOR

0901833
PONTE RETIFICADORA

0902941
TRANSFORMADOR
0901812
TRANSFORMADOR
PARA INSTRUMENTO 0902848 0903309
RESISTOR 4R7 RESISTOR 2R2
0903381
CIRCUITO DE CONTROLE
0901523
CONECTOR 4 PINOS
PARA CABO
0904471
CIRCUITO
VOLT/AMPERIMETRO
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TERMO DE GARANTIA

ESAB S/A Industria e Comércio, garante ao Comprador/Usuario que seus Equipamentos sao
fabricados sob rigoroso Controle de Qualidade, assegurando o seu funcionamento e
caracteristicas, quando instalados, operados e mantidos conforme orientado pelo Manual de
Instrucao respectivo a cada produto.

ESAB S/A Industria e Comércio, garante a substituicao ou reparo de qualquer parte ou
componente de equipamento fabricado por ESAB S/A em condigdes normais de uso, que
apresenta falha devido a defeito de material ou por fabrica¢do, durante o periodo da garantia
designado para cada tipo ou modelo de equipamento.

A obrigacdo da ESAB S/A nas Condi¢cbes do presente Termo de Garantia, esta limitada,
somente, ao reparo ou substituicdo de qualquer parte ou componente do Equipamento
quando devidamente comprovado por ESAB S/A ou SAE - Servigo Autorizado ESAB.

Pecas e partes como Roldanas e Guias de Arame, Medidor Analégico ou Digital danificados
por qualquer objeto, Cabos Elétricos ou de Comando danificados, Porta Eletrodos ou Garras,
Bocal de Tocha/Pistola de Solda ou Corte, Tochas e seus componentes, sujeitas a desgaste
ou deterioracao causados pelo uso normal do equipamento ou qualquer outro dano causado
pela inexisténcia de manutencao preventiva, ndo sao cobertos pelo presente Termo de
Garantia.

Esta garantia ndo cobre qualquer Equipamento ESAB ou parte ou componente que tenha
sido alterado, sujeito a uso incorreto, sofrido acidente ou dano causado por meio de
transporte ou condi¢coes atmosféricas, instalagdo ou manutencao improprias, uso de partes
ou pecas néo originais ESAB, intervencéo técnica de qualquer espécie realizada por pessoa
nao habilitada ou nao autorizada por ESAB S/A ou aplicagao diferente a que o equipamento
foi projetado e fabricado.

A embalagem e despesas transporte/frete - ida e volta de equipamento que necessite de
Servigco Técnico ESAB considerado em garantia, a ser realizado nas instalagdes da ESAB
S/A ou SAE - Servico Autorizado ESAB, correra por conta e risco do Comprador/Usuario -
Balcéo.

O presente Termo de Garantia passa a ter validade, somente apos a data de Emisséo da Nota
Fiscal da Venda, emitida por ESAB S/A Industria e Comércio e/ou Revendedor ESAB.

O periodo de garantia para a unidade de comando para soldagem automatizada PEJ é de
1ano.
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ESAB -
A

Modelo: ( ) PEJ 110VAC

Y
ESAB -
A

Empresa:

CERTIFICADO DE GARANTIA

Ne¢ de série:

Informacoes do Cliente

Endereco:

Telefone: ( )

Fax: (__) E-mail:

Modelo: ( ) PEJ 110VAC

Observacgdes:

N¢ de série:

Revendedor:

Nota Fiscal N<:

Prezado Cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB S.A. conhecé-lo melhor para que
possamos lhe atender e garantir a prestacéao do servigo de Assisténcia Técnica com o elevado padrao de

qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESABS.A.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial

Contagem - Minas Gerais
CEP:32.210-080
Fax:(31)2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade
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A ESAB S/A se reserva o direito de alterar as caracteristicas técnicas de seus equipamentos sem prévio aviso.

d BRASIL
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group Is Rio de Janeiro (RJ)  Tel.: (21) 2141-4333  Fax: (21) 2141-4320  vendas_rj@esab.com.br
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