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1) SEGURANCA

Sao os usuarios dos equipamento ESAB a quem em ultima analise cabe a
responsabilidade de assegurar que qualquer pessoa que trabalhe no equipamento ou
proximo do mesmo observe todas as medidas de precaucao de segurancga pertinentes.
As medidas de precaucao de seguranca devem satisfazer os requisitos que se aplicam
a este tipo de equipamento. Além dos regulamentos normais aplicaveis ao local de
trabalho, devem observar-se as seguintes recomendacoes.

Todo o trabalho deve ser executado por pessoal especializado, bem familiarizado com o
funcionamento do equipamento. O funcionamento incorreto do equipamento pode
resultar em situagdes perigosas que podem dar origem a ferimentos no operador e
danos no equipamento.

1.

Qualquer pessoa que utilize o equipamento deve estar familiarizado com:

e aoperagcao do mesmo

¢ alocalizagéo dos dispositivos de interrupcéo de funcionamento do equipamento
¢ o funcionamento do equipamento

¢ as medidas de precaucéo de seguranca pertinentes

e 0 processo de soldagem ou corte

O operador deve certificar-se de que:

e nenhuma pessoa nao autorizada se encontra dentro da area de funcionamento do
equipamento quando este é posto a trabalhar.

e ninguém esta desprotegido quando se forma o arco elétrico

O local de trabalho deve:

e ser adequado a finalidade em questao

e ndo estar sujeito a correntes de ar

Equipamento de segurancga pessoal

e Use sempre o equipamento pessoal de seguranca recomendado como, por exemplo

mascara para soldagem elétrica com a lente de acordo com o trabalho que sera
executado, 6culos de seguranga, vestuario a prova de chama, luvas de seguranca.

* Nao use elementos soltos como, por exemplo, lencos ou cachecdis, reldgios, pulseiras,
anéis, etc., que poderiam ficar presos ou provocar queimaduras.

Medidas gerais de precaucao

o Certifique-se de que o cabo obra esta bem conectado.

¢ O trabalho em equipamento de alta tensdo somente deve ser executado por um
eletricista qualificado.

¢ O equipamento de extingcdo de incéndios apropriado deve estar claramente identificado
e em local préximo.

MIGGYTRAC 1500



/N AVISO /N

A SOLDAGEM POR ARCO ELETRICO E O CORTE PODEM SER PERIGOSOS PARA SI E PARA AS
OUTRAS PESSOAS.TENHA TODO O CUIDADO QUANDO SOLDAR OU CORTAR. SOLICITE AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO SEU EMPREGADOR QUE DEVEM SER BASEADAS NOS DADOS
DE PERIGO FORNECIDOS PELOS FABRICANTES.

CHOQUE ELETRICO P ode matar
. Instale e ligue a terra a maquina de solda ou corte de acordo com as normas aplicaveis.

. Nao toque em pecas elétricas ou em eletrodos com carga com a pele desprotegida, com luvas
molhadas ou roupas molhadas.

. Isole-se a si proprio, e a pecga de trabalho, da terra.
. Certifique-se de que a sua posi¢ao de trabalho é segura.

FUMOS E GASES - Podem ser perigosos para a saude

. Mantenha a cabeca afastada dos fumos.

. Utilize ventilagé@o e extracdo junto do arco elétrico, ou ambos, para manter os fumos e os gases
longe da sua zona de respiracao e da area em geral.

RAIOS DO ARCO ELETRICO - Podem ferir os olhos e queimar a pele
. Proteja os olhos e o corpo. Utilize as prote¢des para soldagem e lentes de filtro corretas e use
vestuario de protecao.

. Proteja as pessoas ao redor através de protegdes ou cortinas adequadas.

PERIGO DE INCENDIO
. As faiscas (fagulhas) podem provocar incéndios. Por isso, certifique-se de que nao existem
materiais inflamaveis na area onde esta sendo realizada a soldagem ou corte.

RUIDO - O ruido excessivo pode provocar danos na audi¢iao
. Proteja os ouvidos. Utilize protetores auriculares ou outro tipo de protecéao.

. Previna as outras pessoas contra o risco.

AVARIAS - Solicite a assisténcia de um técnico caso o equipamento apresente algum defeito ou
avaria.

LEIA E COMPREENDA O MANUAL DE INSTRUGOES ANTES DE INSTALAR OU UTILIZAR A
UNIDADE.

PROTEJA-SE A S| E AOS OUTROS!

A ESAB pode fornecer-lhe toda a protecao e acessorios necessarios para
soldagem e corte.

A AVISO!
Leia e compreenda o manual de instru¢cdes antes de instalar ou W l

utilizar o equipamento.

Nao elimine equipamento elétrico juntamente com o lixo normal!

De acordo com a Diretiva Européia 2002/96/CE relativa a residuos de equipamentos
elétricos e eletrdnicos e de acordo com a as normas ambientais nacionais, o
equipamento elétrico que atingiu o fim da sua vida util deve ser recolhido
separadamente e entregue em instalagdes de reciclagem ambientalmente adequadas.
Na qualidade de proprietario do equipamento, é obrigacdo deste obter informacgdes
sobre sistemas de recolha aprovados junto do seu representante local.

Ao aplicar esta Norma o proprietario estara melhorando o meio ambiente e a saude
humana!
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2) DESCRICAO

2.1) Generalidades

O Miggytrac 1500 é um trator compacto e motorizado com o qual se pode conectar rapidamente tochas
manuais standard ou tochas retas de qualquer procedéncia.

As quatro rodas motrizes juntamente com o Ima permanente especialmente desenvolvido para a aplicacao
garantem movimento estavel e regular. O ima segura o trator na posi¢ao correta sobre a peca de trabalho,
mesmo que esta esteja inclinada ou tenha dobras e segue a junta usando rodas guia, que podem ser
ajustadas de modo a permitir a unidade dirigir-se por si s6, sobre a peca de trabalho. O trator é operado
como um simples controle remoto para a unidade de alimentacdo de arame; o operador prepara o
direcionamento do movimento e entdo, inicia e termina a soldagem comandando todas as funcdes
diretamente do painel do trator.

O painel é de simples manuseio e possui as fungbes controle de velocidade, botdes para sele¢cdo do
sentido do deslocamento e parada do carro, acionamento da tocha, regulagem de tensao e da velocidade
do arame. O trator tem um dispositivo de parada automatica através de chaves de fim de curso montados
na frente e na traseira da unidade que desligam o trator e interrompem a soldagem quando este atinge o
fim da peca a ser soldada.

Atinge seu maximo desempenho quanto a controle dos parametros de soldagem quando ligado as fontes
ESAB modelos LAl e o alimentador de arame MEF 44N.

3) CARACTERISTICAS TECNICAS

-
AB A

Tensao de controle 42 VAC

Consumo 50W

Velocidade de soldagem 0 - 120 cm/min
Dimensodes (C x L x A) mm 370 x 370 x 480 mm

Peso sem tocha (kg) 9,7 kg

Ajuste do comando +20 mm

Controle remoto Tenséo (V) e Velocidade do arame (A)

DIMENSOES

MIGGYTRAC 1500



4) CONTROLES E CONEXOES

4.1) Miggytrac 1500

—

Cursor para ajuste de posicionamento da tocha

N

Painel de controle

w

Guias do trator

N

Roda de tracao (4X)

o O

Regulagem de altura do suporte da tocha

~

Alavancatrava do suporte da tocha

()

)
)
)
)
) Imapermanente acionado por alavanca
)
)
) Braco para apoio datocha

)

9) Fimdecurso
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4.2) Painel de controle

—

Interruptor de parada de movimento

N

Acionamento de movimento para a direita

w

Controle de velocidade de deslocamento do carro

N

Potencidmetro de controle remoto de velocidade de alimentagdo do arame

@D O

Interruptor para acionamento da tocha

~

Potenciémetro de controle remoto da tensdo de soldagem

@

)
)
)
)
) Tomada 20 vias para conexao do cabo de controle
)
)
) Lémpada piloto

)

9) Acionamento de movimento para a esquerda
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5) UTILIZACAO

Miggytrac 1500 0401058
Tocha PMC 400 Ver tabela
Alimentador MEF 44N 0400715
Fonte de tensao MIG/MAG Ver tabela
Cabos de conexao Ver tabela
Miggytrac 1500 0401058
Tocha MIG PMC 400 para Miggytrac 1500 (5m) 0708269
KIT alimentacao auxiliar Miggytrac 0401223

Alimentador

*

Fonte de tensdo MIG/MAG

*

Cabos de conexao

*

(*) Qualquer tipo de fonte de tensdo MIG/MAG que contenha o sistema de fixagdo da tocha

tipo EUROCONNECTOR.

FONTES DE TENSAO MIG/MAG

Fonte LAI 400 (220 / 380 / 440 V) 0400057
Fonte LAI 400P (220 /380 /440 V) 0400641
Fonte LAI 550 (220 / 380 / 440 V) 0400067
Fonte LAI 550P (220 / 380 / 440 V) 0400580

TOCHA PMC

Modelos Referéncia Arame GAS DE PROTECAO
(mm) Co, Argonio e misturas
Corrente (A) Corrente (A) | F.t (%)
PMC 150 0704917 0,8-1,0 160 140 60
para MEF 44N
PMC 250 0704913 0,8-1,2 250 220 60
para MEF 44N
PMC 300 0704914 0,8-1,2 290 260 60
para MEF 44N
PMC 400 0704915 0,8-1,2 340 320 60
para MEF 44N

Obs.: O MiggyTrac 1500 é fornecido com cabo de corrente / alimentacédo de 5 metros para conex&o ao alimentador de arame MEF 44N ou

ao KIT alimentagao auxiliar MiggyTrac.

CABOS DE CONEXAO *

Conjunto de cabos 400 A (02 m) 0400824
Conjunto de cabos 400 A (10 m) 0400825
Conjunto de cabos 400 A (15 m) 0400826
Conjunto de cabos 400 A (20 m) 0400827
Conjunto de cabos 400 A (25 m) 0400828

(*) Fonte de tenséo e Alimentador de arame
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6) INSTALACAO

6.1) Recebimento

Ao receber o MiggyTrac 1500, retirar todo o material da embalagem em volta da unidade e verificar a
existéncia de enventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte. Quaisquer reclamacoes
relativas a danificagcao em transito devem ser dirigidas a empresa transportadora.

6.2) Acompanha o equipamento
1 Unidade MiggyTrac 1500

1 Cabo de controle de 5m e 20 vias com conectores

N.B: Caso o equipamento ndo seja instalado de imediato, conserva-lo na sua
embalagem original ou armazena-lo em local seco e ventilado.

ﬂ MIGGYTRAC 1500



6.3) Local de Trabalho

Varios fatores devem ser considerados ao se determinar o local de trabalho de um equipamento para
soldagem, de maneira a proporcionar uma operacao segura e eficiente. A seguranca do operador e a area
deve ser mantida limpa.

6.4) Alimentacao elétrica

Os requisitos de tensao de alimentacao elétrica sédo indicados na placa nominal. O MIGGYTRAC 1500 é
projetado para operar com 42 VDC diretamente alimentado pelo alimentador de arame ou KIT de
alimentacao.

6.5) Esquema de instalacao
A figura mostra uma instalagéo com configurag¢éo standard do MiggyTrac 1500

a) Conectarapistola no alimentador de arame e instalar o arame (ver manual do alimentador).

O

Acomodar a pistola de soldagem no fixador de 3 pontos.

o O

)
)
) Conectar o cabo de comando natomada do painel do Myggytrac 1500 e no alimentador de arame.
) Conectar o alimentador de arame MEF 44N na fonte LAI.

)

D

Conectar o positivo da fonte de soldagem ao alimentador de arame.

f) Conectar o negativo da fonte de soldagem a peca a ser soldada.

Obs.: Ao acomodar a tocha no fixador de 3 pontos tomar cuidado para que o
gatilho da mesma néao seja acionado.
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Posicionamento da tocha

ESQUEMAS DE INSTALACAO

LIGACAO DO MIGGYTRAC 1500 COM O MEF 44N

MIGGYTRAC 1500

CABO COMANDO

MEF 44N

TOCHA
STANDARD

PMC 150, PMC 250
PMC 300, PMC 400

LIGACAO DO MIGGYTRAC 1500 COM OUTRO MODELO DE CABEGOTE

MIGGYTRAC 1500

CABO COMANDO

KIT ALIMENTAGAO

CABECOTE

0401223
CABO
COMANDO
DATOCHA
O
TOMADA 220V

MEF 30R
MEF 44R
MEF 32S
MEF 42S

TOCHA PMC 400 2K
0708269
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6.6) Circuito de soldagem

O bom funcionamento do MIGGYTRAC 1500 depende de se usar as conexdes na peca a soldar ou na
bancada de trabalho e na garra "Obra" do equipamento firmes.

A resisténcia elétrica do circuito de soldagem provoca quedas de tenséo reduzindo a tensao de arco e a
corrente maxima disponivel e tornando a soldagem instavel.

7) OPERACAO
Posicione o Miggytrac1500 perto da junta a ser soldada.

Regule a distancia e a direcao da soldagem com as rodas guia, que durante a operacao deverao pressionar
levemente contra a flange, guiando assim o carro.

Quando o ima € ativado pela alavanca posicionada no chassi do trator.
Inicie a soldagem acionando o interruptor de inicio e a dire¢cao desejada.

A lampada piloto indica que a corrente esta ligada. A velocidade do trator, a tenséo do arco e a corrente de
soldagem (velocidade de alimentacao do arame) sao regulados no painel de comando.

O processo de soldagem pode ser interrompido a qulaquer momento pelo desacionamento da tocha no
painel remoto ou pelo acionamento de qualquer um dos interruptores fim de curso ou pressionando a tecla
STOP.

8) MANUTENCAO

8.1) Recomendacodes

Em condicbes normais de ambiente e de operagdo, o MiggyTrac 1500 ndo requer qualquer servico
especila de manutencdo. E apenas necessario limpar o equipamento com ar comprimido sob baixa
pressao, seco e isento de 6leo uma vez pro més.

Apods a limpeza com ar comprimido, verificar o aperto das conexodes elétricas e a fixacao dos componentes.
Verificar a eventual existéncia de rachaduras na isolacao de fios ou cabos elétricos, ou em outros isolantes
e substitui-los se defeituosos.

Limpar o ima situado em baixo do carro e as rodas guias diariamente. Caso os anéis de borracha das rodas
de tracéo apresentem falhas ou deformacao troca-los. Lubrificar as rodas guias e os interruptores de limite
com o6leofino.

A limpeza e a manutengdo preventiva devem ser intensificadas quando operando em ambientes
contaminados por pg, fuligem ou outro poluente que possa causar danos ou prejudicar o desempenho.

8.2) Reparacao

Para assegurar o funcionamento e o desempenho 6timos de um equipamento ESAB, usar somente pecas
de reposicao originais fornecidas por ESAB S/A ou por ela aprovasas. O emprego de pegas nao originais
ou nao aprovadas cancela a garantia.

Pecas de reposicao podem ser obtidas dos Servigos Autorizados ESAB ou das filiais de Vendas indicadas
na ultima pagina deste Manual. Sempre informar o modelo e o numero de série.
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9) ESQUEMA ELETRICO

110 ov
A K3-2
ALIMENTACAO 109 o5V
K3-3
101
B 4" K1-3
ACIONAMENTO
102
DA FONTE BN K1 -4
201
K6-1
INTERRUPTOR
202 TOCHA
K6-2
C "M" K1-7
"M" K1-8
K5-1
K5-2
- +
D ||1|| K1_1 303 @ MOTOR
304
2" K1-2
305 —L 307
INTERRUPTOR
E '6" K1-6 306 4L 308 FIM DE
CURSO
"13" K1-5
PLACA
ELETRONICA
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TRANSFORMADOR

0

42

oV
‘ 42V

CONECTOR
MACHO

20 vias

108

107

108 L 106

POTENCIOM.
VELOCIDADE
100K

VISTA TRASEIRA

105

104

103

105 L 103

POTENCIOM.
TENSAO
1K

VISTA TRASEIRA
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10) PECAS DE REPOSICAO

0708155
CAIXA

0906185

0714859 EIXO SUPORTE
POTENCIOMETRO B TOCHA
VELOCIDADE

0901879

KNOB

0708154

0708158

ETIQUETA POTENCIOMETRO
VELOCIDADE =
ARAME

POTENGOMETRO 0904225

TENSAO KNOB

0904225 0904435

KNOB CONECTOR

0708157

INTERRUPTOR

DA TOCHA

0904207
RODAS (4X)

0904216
ANEL DE BORRACHA (8X)

0904575
RODIZIOS -

0904574
ALAVANCAS

0904217

SUPORTE DA
TOCHA COMPLETO

0904212
DISTANCIADOR

0904203

0904223 0904228 P oo
ACOPLAMENTO DO FIM DE CURSO

FIM DE CURSO
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0904573
TRANSFORMADOR

0708153
CIRCUITO DE CONTROLE

0904219
CHASSI

0712086

BUCHA DO EIXO
DA RODA IMA

0904572

IMA COMPLETO
(COM RODAS)

MIGGYTRAC 1500 m



0904222

BUCHA COM
FLANGE (4X)

0904209
0904209 EIXO DA RODA

EIXO DA RODA

N N ‘-' T
J— - . ’-l\
0904210
COROA DO EIXO

0904210
COROA DO EIXO

0904214

CORRENTE 0904211 0904208
COROA DENTADA ESTICADOR DA
MOTORA CORRENTE

0904215
MOTOR

m MIGGYTRAC 1500



11) ITENS COMPATIVEIS

TABELA 11.1: Equipamentos

TABELA 11.2: Cabos de conexao. Inclui cabo de comando, cabo de energia (fonte-alimentador), cabo obra

€ mangueira de gas.

TABELA 11.3: Tochas

TABELA 11.1

Descricao Referéncia
Unidade LAI 400 (220 / 380/ 440V - 60 Hz) 0400057
Unidade LAI 500 (220 / 380/ 440V - 60 Hz) 0400067
Unidade LAI 400 P (220 /380/ 440V - 60 Hz) 0400641
Unidade LAI 550 P (220 /380/440V - 60 Hz) 0400580
MEF 44N (42 V) 0400715
Descricao Referéncia
Conjunto de cabos 400 A (02 m) 0400824
Conjunto de cabos 400 A (10 m) 0400825
Conjunto de cabos 400 A (15 m) 0400826
Conjunto de cabos 400 A (20 m) 0400827
Conjunto de cabos 400 A (25 m) 0400828

TABELA 11.3

Modelos Referéncia Arame GAS DE PROTECAO
(mm) Co, Argonio e misturas
Corrente (A) | F.t(%) | Corrente (A) | F.t (%)
0905980
MXL 200 0,6-1,0 200 35 170 35
para MEF 44N
0905981
MXL 270 08-12 270 35 260 35
para MEF 44N
0905982
MXL 340 08-1,2 340 35 320 35
para MEF 44N
0704915
PMC 400 08-1,6 340 60 320 60
para MEF 44N
PMC 400
0708269 0,8-1,6 400 60 300 60
REFRIGERADA
TABELA 12.1
Descricao Referéncia
Kit conexao MiggyTrac 1500 (para uso com 0401223

outros alimentadores)
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CERTIFICADO DE GARANTIA

Y
ESAB -
A

MODELO
() Miggytrac 1500 N? de série:
® ~
ESAB INFORMAGCOES DO CLIENTE

A
Empresa:
Telefone: (___) Fax: ( ) E-mail:
Modelo: () Miggytrac 1500 N¢ de série:
Observacgoes:
Revendedor: Nota Fiscal N%

Prezado cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB conhecé-lo melhor para que
possamos lhe atender e garantir a prestacao do servico de assisténcia técnica com o elevado padrao
de qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESAB Ltda.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial - Contagem - MG
CEP: 32.210-080

Fax: (31) 2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade

MIGGYTRAC 1500 m



-- pagina intencionalmente em branco --

m MIGGYTRAC 1500



-- pagina intencionalmente em branco --

MIGGYTRAC 1500 m



ESAB

BRASIL

ESAB Ltda.

Belo Horizonte (MG)

Tel.: (31) 2191-4970

Fax: (31) 2191-4976
vendas_bh@esab.com.br

Séo Paulo (SP)

Tel.: (11) 2131-4300

Fax: (11) 5522-8079
vendas_sp @esab.com.br

Rio de Janeiro (RJ)

Tel.: (21) 2141-4333
Fax: (21) 2141-4320
vendas_rj@esab.com.br

Porto Alegre (RS)

Tel.: (51) 2121-4333

Fax: (51) 2121-4312
vendas_pa@esab.com.br

Salvador (BA)

Tel.: (71) 2106-4300

Fax: (71) 2106-4320
vendas_sa@esab.com.br

www.esab.com.br

0206491 rev 8

07/2009



