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1

SEGURANCA

Sao os usudrios de equipamento de soldagem ESAB a quem em Uultima andlise cabe a
responsabilidade de assegurar que qualquer pessoa que trabalhe no equipamento ou proximo do
mesmo observe todas as medidas de precaugao de seguranga pertinentes. As medidas de
precaucao de seguranca devem satisfazer os requisitos que se aplicam a este tipo de equipamento
de soldagem. Além dos regulamentos normais aplicaveis ao local de trabalho, devem observar-se as
seguintes recomendacoes.

Todo o trabalho deve ser executado por pessoal especializado, bem familiarizado com o
funcionamento do equipamento de soldagem. O funcionamento incorreto do equipamento pode
resultar em situagdes perigosas que podem dar origem a ferimentos no operador e danos no
equipamento.

1.

Qualquer pessoa que utilize o equipamento de soldagem deve estar familiarizado com:

e aoperacdo do mesmo

¢ alocalizagéo dos dispositivos de interrupcéao de funcionamento do equipamento

¢ o funcionamento do equipamento

¢ as medidas de precaucao de seguranca pertinentes

e 0 processo de soldagem

O operador deve certificar-se de que:

¢ nenhuma pessoa ndo autorizada se encontra dentro da area de funcionamento do
equipamento quando este é posto a trabalhar.

e ninguém esta desprotegido quando se forma o arco elétrico

O local de trabalho tem de:

e ser adequado a finalidade em questao

e ndo estar sujeito a correntes de ar

Equipamento de segurancga pessoal

e Use sempre o0 equipamento pessoal de seguranca recomendado como, por exemplo

mascara para soldagem elétrica com a lente com o trabalho que sera executado, 6culos
de seguranga, vestuario a prova de chama, luvas de seguranca.

¢ Nao use artigos soltos como, por exemplo, lencos ou cachecdis, pulseiras, anéis, etc.,
que poderiam ficar presos ou provocar queimaduras.

Medidas gerais de precaucao

o Certifique-se de que o cabo obra esta bem ligado.

¢ O trabalho em equipamento de alta tensdo so6 sera executado por um eletricista
qualificado.

¢ O equipamento de extingcdo de incéndios apropriado tem de estar claramente identificado
e em local préximo.

Nao elimine equipamento elétrico juntamente com o lixo normal!

De acordo com a Diretiva Européia 2002/96/CE relativa a residuos de equipamentos
elétricos e eletronicos e de acordo com a as normas ambientais nacionais, o
equipamento elétrico que atingiu o fim da sua vida Util deve ser recolhido
separadamente e entregue em instalagdes de reciclagem ambientalmente adequadas.

Na qualidade de proprietario do equipamento, é obrigacdo deste obter informacgdes
sobre sistemas de recolha aprovados junto do seu representante local.

Ao aplicar esta Norma o proprietario estara melhorando o meio ambiente e a saude
humana!




/N AVISO AN

A SOLDAGEM POR ARCO ELETRICO E O CORTE PODEM SER PERIGOSOS PARA SI E PARA AS
OUTRAS PESSOAS.TENHA TODO O CUIDADO QUANDO SOLDAR OU CORTAR. SOLICITE AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO SEU EMPREGADOR QUE DEVEM SER BASEADAS NOS DADOS
DE PERIGO FORNECIDOS PELOS FABRICANTES.

CHOQUE ELETRICO P ode matar
. Instale e ligue a terra a maquina de solda ou corte de acordo com as normas aplicaveis.

. Nao toque em pecas elétricas ou em eletrodos com carga com a pele desprotegida, com luvas
molhadas ou roupas molhadas.

. Isole-se a si proprio, e a peca de trabalho, da terra.
. Certifique-se de que a sua posicao de trabalho é segura.

FUMOS E GASES - Podem ser perigosos para a saude
. Mantenha a cabeca afastada dos fumos.

. Utilize ventilagéo e extragéo junto do arco elétrico, ou ambos, para manter os fumos e os gases
longe da sua zona de respiracé@o e da area em geral.

RAIOS DO ARCO ELETRICO - Podem ferir os olhos e queimar a pele
. Proteja os olhos e o corpo. Utilize as prote¢des para soldagem e lentes de filtro corretas e use
vestuario de protecao.

. Proteja as pessoas ao redor através de protecdes ou cortinas adequadas.

PERIGO DE INCENDIO
. As faiscas (fagulhas) podem provocar incéndios. Por isso, certifique-se de que nao existem
materiais inflamaveis na area onde esta sendo realizada a soldagem ou corte.

RUIDO - O ruido excessivo pode provocar danos na audi¢ao
. Proteja os ouvidos. Utilize protetores auriculares ou outro tipo de protecéao.

. Previna as outras pessoas contra o risco.

AVARIAS - Solicite a assisténcia de um técnico caso o equipamento apresente algum defeito ou
avaria.

LEIA E COMPREENDA O MANUAL DE INSTRUCOES ANTES DE INSTALAR OU UTILIZAR A
UNIDADE.

PROTEJA-SE A S| E AOS OUTROS!

A ESAB pode fornecer-lhe toda a protecao e acessorios necessarios para
soldagem e corte.

A AVISO!
Leia e compreenda o manual de instrucdes antes de instalar ou W l

utilizar o equipamento.

& Este produto foi projetado exclusivamente para soldagem por arco elétrico.




2 INTRODUCAO

A AristoMig 5001i é uma fonte de alimentagao para soldagem MIG/MAG/MMA para ser utilizada com os
alimentadores de arame modelo AristoFeed 30-4W MO.

Todas as definicbes dos pardmetros de soldagem sdo feitas a partir da unidade de alimentacdo do arame

da caixa de controle AristoPendant U8,

A AristoMig 5001i opera com tensdes trifasicas de 220V, 380V e 440V ou monofasicas de 220V. A selecao
de tens&o e numero de fases é automatica.

O equipamento apresenta o melhor indice de qualidade e de aproveitamento da energia encontrado no
mercado de equipamentos para soldagem, pois utiliza uma tecnologia inovadora para a corre¢ao do fator

de poténcia.

Este equipamento apresenta excelente qualidade de solda, pois 0 seu sistema de controle atua
juntamente com o inversor de saida de modo a garantir a estabilidade do arco mesmo em situacdes

adversas.

3 DADOSTECNICOS

Fonte de energia MIG/MAG MMA

Tensao da rede 220V 2~| 220V 3~| 380V 3~ | 440V 3~| 220V 2~ | 220V 3~| 380V 3~ | 440V 3~
Corrente primaria |, 395A 43,3 A 40,6 A 35,1 A 422 A 46,7 A 42,8 A 36,9 A
Corrente primaria | 395A 345A 315A 272 A 42,2 A 38,1 A 33,1 A 28,6 A
Faixa de corrente

Em 19-220VAC 16 a 250 A 16 a 250 A

Em 30-220VAC 16 a 350 A 16 a 350 A

Em 30-380/440VAC 16 a 500 A 16 a 500 A

Carga maxima permitida a:

60% do fator de trabalho | - 350A/31,5V | 500A/38V | 500A/38V |  =----- 350A/34V | 500A/40V | 500A/40V
100% do fator de trabalho 250A/26,5V | 300A/29V | 400A/34V | 400A/34V 250A/30V| 300A/32V | 400A/36V | 400A/36V
Eficiéncia em corrente méaxima 82,6% 81,3% 85,3% 85,3% 82,6% 81,3% 85,3% 85,3%
Fator de poténcia corrente maxima > 0,97

Tensdo em circuito aberto 72 - 88V 68 - 80V

Temperatura de Funcionamento

-10°C a + 40°C

Dimensodes, C x L x A

640 x 385 x 490

Peso

83,6 kg

Classe de protecao

IP 23

Classe de aplicagéo

Normatizacao

IEC 60974-1

A poténcia maxima de saida varia de acordo com a tenséo de alimentacao. Esta variagcao é mostrada na
tabela de dados técnicos, sendo que a corrente maxima de 500A é alcangada para tensoes trifasicas
acima de 380V (-10%) e a corrente de 350A pode ser alcangada para tensoes trifasicas acima de 220V (-
10%). Para tensdes monofasicas de 220V (+-10%) a corrente de saida maxima é limitada em 250A.

Fator de trabalho

O fator de trabalho especifica o tempo como uma percentagem de um periodo de dez minutos durante
o qual o equipamento pode soldar com uma carga especifica.

Classe de protecao

O caddigo IP indica a classe de protecéo, isto €, o grau de protecdo contra a penetracéo de objetos
soélidos ou de agua. O equipamento marcado IP 23 foi concebido para ser utilizado em ambientes

fechados e abertos.

elétricos.

O simbolo EZ indica que a fonte de alimentacéo foi projetada para ser utilizada em areas com

grandes petri
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4 INSTALACAO

4.1) Recebimento

Ao receber uma AristoMig 5001i, remover todo o material de embalagem em volta da unidade e verificar a
existéncia de eventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte. Quaisquer reclamacdes
relativas a danificacao em transito devem ser dirigidas a Empresa Transportadora.

Remover cuidadosamente todo e qualquer material que possa obstruir a passagem do ar de ventilagéo, o
que diminuiria a eficiéncia da refrigeracéo.

A ATENCAO!

Caso a Fonte néo seja instalada de imediato, conserva-la na sua embalagem original ou
armazena-la em local seco e bem ventilado.

4.2) Local de trabalho

Para se conseguir uma operacao segura e eficiente, varios fatores devem ser considerados ao se
determinar o local de trabalho de uma maquina de soldar. Uma ventilagéo adequada é necessaria para a
refrigeracao do equipamento e a seguranca do operador. E da maior importancia que a area de trabalho
seja sempre mantida limpa.

E necessario deixar um corredor de circulagdo com pelo menos 700 mm de largura em torno de uma Fonte,
tanto para a sua ventilagdo como para acesso de operagdo, manutengdo preventiva e eventual
manutencgao corretiva no local de trabalho.

A instalacao de qualquer dispositivo de filtragem do ar ambiente restringe o volume de ar disponivel para a
refrigeracdo da maquina e leva a um sobreaquecimento dos seus componentes internos. A instalacao de
qualquer dispositivo de filtragem n&o autorizado pelo Fornecedor anula a garantia dada ao equipamento.

A AVISO!

Este produto foi projetado para utilizagéo industrial. Em ambientes domésticos este produto pode
provocar interferéncias de radio. E da responsabilidade do usuario tomar as precaucées
adequadas.

Nota: Ligar a fonte de alimentagéo a rede de alimentacé&o elétrica com uma impedéancia de rede
de 0,210 ohm ou inferior. Se a impedancia de rede for mais elevada, existe o risco de os
dispositivos de iluminacao apresentarem falhas.

4.3) Alimentacao elétrica

Os requisitos para a alimentagao elétrica da AristoMig 5001i séo indicados na sua placa de identificagéo e
natabela 4.1. Deve ser alimentada a partir de uma linha elétrica independente e de capacidade adequada
de forma a garantir o seu melhor desempenho € a reduzir as falhas de soldagem ou danos provocados por
equipamentos tais como maquinas de soldar por resisténcia, prensas de impacto, motores elétricos, etc.

A alimentacéao elétrica deve sempre ser feita através de uma chave exclusiva com fusiveis ou disjuntores
de protecéo adequadamente dimensionados (ver Tab.4.1).

Para a alimentacao elétrica de um AristoMig 5001i, o Usuario pode usar o cabo de alimentagéo fornecido
ou um cabo proprio com a bitola correspondente ao comprimento desejado, sempre com 4 condutores
sendo 3 para a alimentagéo e 1 para o aterramento.

A Tabela 4.1 fornece orientagdo para o dimensionamento dos cabos e dos fusiveis de linha;
eventualmente, consultar normas vigentes.



Tabela 4.1

Modelo AristoMig 5001i
Tensao da rede 220/380/440V +10% Trifasica
220V +10% Monofasica
Frequéncia da rede 50-60Hz
Fusivel retardado 440V - 3~ 220/380V - 3~ 220V - 1~
40 A 50 A 50 A
Bitola do cabo de rede (cobre) 3 x 16 mm?2
(para comprimento até 5 metros)
Bitola do cabo obra 50 mm2

A AristoMig 5001i opera com tensdes trifasicas de 220V, 380V e 440V ou monoféasicas de 220V. Had uma
tolerdncia suportada pelo equipamento de 10% em cada faixa de tensdo. A selecdo da tensdo de
alimentacao e numero de fases é automatica.

Para utilizar o equipamento em um sistema monofasico, conecte a rede os cabos de alimentacdo AZUL e
BRANCO eisole o cabo PRETO.

Atencao: Nunca utilize o equipamento alimentado com tens6es monofasicas acima do limite de
220V+-10% pois isto danificara o equipamento.

O equipamento foi projetado para trabalhar com altos fatores de poténcia, proximos a unidade. Para tal,
utiliza uma tecnologia inovadora desenvolvida pela ESAB para a correcéo do fator de poténcia. Desta
forma, a utilizacdo deste equipamento pode ser associada a um menor nimero de problemas de
compatibilidade eletromagnética e de qualidade de energia.

C AVISO!

O terminal de aterramento esta ligado ao chassi. Este deve estar ligado a um ponto
eficiente de aterramento da instalacao elétrica geral. NAO ligar o condutor de
aterramento do cabo de entrada a qualquer um dos bornes da chave Liga/Desliga,
0 que colocaria o chassi da maquina sob tensao elétrica.

Todas as conexoOes elétricas devem ser completamente apertadas de forma a nao haver risco de
faiscamento, sobre-aquecimento ou queda de tensao nos circuitos.

AVISO!
A NAO USAR O NEUTRO DA REDE PARA O ATERRAMENTO.

4.4) Circuito de soldagem

O bom funcionamento de uma Fonte Aristo Mig depende também de se usar um cabo Obra de cobre,
isolado, com o menor comprimento possivel e compativel com a(s) aplicacdo (6es) considerada(s), em
bom estado e firmemente preso nos seus terminais; ainda, as conexdes elétricas na pecga a soldar ou na
bancada de trabalho e no soquete "Negativo" da Fonte devem ser firmes.

Qualquer que seja o seu comprimento total (o qual deve sempre ser o menor possivel) e qualquer que seja
a corrente de soldagem empregada, a secéo do cabo Obra deve corresponder a corrente maxima que a
Fonte utilizada pode fornecer no Fator de trabalho de 100%.

A resisténcia elétrica do circuito de soldagem provoca quedas de tensdo que se somam a queda interna
natural da propria Fonte e reduz a tensédo de arco e a corrente maxima disponiveis, tornando o arco
instavel.



4.5) Instalacéo do alimentador de arame (soldagem MIG/MAG)

Conectar o cabo Obra (terminal negativo) na peca a ser soldada e certificar-se de que apresenta bom
contato elétrico.

Conectar o plugue do Cabo de comando do conjunto de cabos ao conector localizado no painel frontal e ao
Alimentador de Arame.

Ligar o cabo positivo (+) no terminal do Alimentador do arame.
4.6) Instalacao do porta-eletrodo e cabo obra (soldagem MMA)

Conectar o cabo Porta-eletrodo no terminal positivo e ca bo Obra no terminal negativo e certificar-se de
que apresentam bom contato elétrico.

C AVISO!

Antes de instalar umatocha de soldagem, consultar o Manual desta e seguir as
instrucdes do fabricante. O uso de tocha inadequada ou incorretamente
instalada compromete o desempenho do equipamento e invalida a garantia do
mesmo.

C AVISO!
Para a interligacado e operagédo da Aristo Mig 5001i com o Alimentador de
Arame AristoFeed 30-4W MO consulte o Manual de Instrugdo do alimentador
antes de iniciar ainstalacdo e operacao.

5 CONTROLES E CONEXOES

1) Lampada indicadora laranja - quando acesa indica que o equipamento esta sobreaquecido.
2) Lampada indicadora branca - indica que a fonte esta energizada.
3) Chave geral - 0/1/START - para energizar a fonte.

5) Conexao para o cabo de controle do alimentador de arame.

)

)

)
4) Conexao para cabo de retorno (-).

)
6) Conexao para o cabo da corrente de soldagem (+).
)

7) Cabo de alimentacao.

e
: m-u.v - £,
ORI I
- }:\ @
NIEE——T =[]
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6 OPERACAO

6.1) Ligar afonte de alimentacao

Ligue a tensao da rede posicionando a chave geral (3) na posicao "START". Solte a chave e esta retornara
aposicao"1".
Se for necessario interromper a alimentagéo da rede enquanto a soldagem estiver em curso e depois

religa-la, a fonte de alimentacdo manter-se-& desligada até o interruptor voltar a ser colocado
manualmente na posicao "START".

Desligue a unidade colocando a chave na posigao "0".

Tanto no caso de falta de energia como no caso de se desligar a alimentacéo da fonte da forma normal, os
parametros de soldagem sdo memorizados de modo que estes estao disponiveis da préxima vez que a
fonte for energizada.

6.2) Controle do ventilador

Dois dos ventiladores da fonte funcionam durante 6,5 minutos apds a soldagem ser interrompida e a
unidade passa entédo para o modo de economia de energia e estes sdo desligados. Quando a soldagem for
reiniciada os ventiladores voltam a funcionar. Os outros dois funcionam durante todo o tempo que a fonte
permanecer ligada.

Os ventiladores funcionam com velocidade reduzida para correntes de soldagem até 180 A, e com
velocidade maxima para as correntes mais elevadas.

6.3) Protecao contra o sobreaquecimento

A fonte possui trés mecanismos de disparo de sobrecarga térmica que funcionam se a temperatura
interna se tornar demasiado alta, interrompendo a corrente de soldagem e acendendo a lampada
indicadora laranja no painel frontal. Quando a temperatura retorna para os niveis normais de
funcionamento a fonte € automaticamente ligada e a soldagem pode ser reiniciada.

6.4) Unidade de comando a distancia

Quando a unidade do comando remoto esta conectada, a fonte de alimentagéo e o alimentador de arame
estdo no modo de comando remoto; os controles destes estdo desativados. As fungdes sé podem ser
ajustadas através da unidade de comando remoto.

Se a unidade de comando remoto nao for utilizada, devera ser desligada da fonte ou do alimentador de
arame, caso contrario estes permanecerao no modo de comando remoto.

Para mais informagdes sobre o funcionamento da unidade de comando remoto AristoPendant U8,, ver as
instrucdes de funcionamento deste.

7 MANUTENCAO

7.1) Recomendacoes

Em condi¢cdes normais de ambiente e de operacéo, requer somente uma limpeza mensal, externa e
interna, com ar comprimido sob baixa pressao, seco e isento de dleo.

Para assegurar o funcionamento e o desempenho étimos de um equipamento ESAB, usar somente pecas
de reposicao originais fornecida por ESAB ou por ela aprovadas. O emprego de pecas ndo originais ou
ndo aprovadas leva ao cancelamento automatico da garantia dada.
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A AVISO!

A limpeza e manutencdo preventiva devem ser intensificadas quando o
equipamento esta operando em ambientes contaminados por po, fuligem ou outro
poluente que possa causar danos ou prejudicar o desempenho. Caso o
equipamento for utilizado em condi¢bes diferentes das especificadas ou se houver
falta de refrigeracao, causando superaquecimento, a lampada localizada no painel
frontal acendera, desativando os circuitos e a soldagem sera interrompida, o
sistema retorna a operacdo somente apds restabelecida a condicdo de
temperatura e refrigeracao normal.

7.2) Limpar ofiltrode ar

- Solte a chapa de cobertura com ofiltro anti-poeira (A).

- Abra a chapa de cobertura parafora.

- Retire ofiltro anti-poeira .

- Limpe-ocomar comprimido a uma pressao reduzida.

- Volte a colocar o filtro com a malha mais fina do lado da chapa de cobertura (A).
-Volte a colocar achapa de cobertura com ofiltro.

8 DETECCAO DE DEFEITOS

Faca estas verificagdes e inspecdes antes de chamar um técnico de assisténcia autorizado.

Tipo de falha Acao

Nao ha arco elétrico. = Verificar se o interruptor da rede esta ligado.

= Verificar se os cabos de alimentacao e de retorno da corrente de
soldagem estéo corretamente ligados.

= Verificar se esta definido o valor correto da corrente.
= Vlerificar os fusiveis.

A soldagem é interrompida e o
dispositivo de disparo de = Verificar se o ciclo de trabalho esta sendo respeitado.

sobreaquecimento funciona = Verificar se os filtros de ar est&o limpos.
frequentemente.

Maus resultados de soldagem = Reajustar os parametros de acordo com o material a ser soldado.
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9  ADQUIRIR PECAS DE REPOSICAO

Os AristoMig U500i foram construidos e testados conforme as normas. Depois de
efetuado o servico ou reparacao é obrigacao da empresa reparadora assegurar-se
de que o produto nao difere do modelo referido.

OsTrabalhos de reparacgéo e elétricos deverao ser efetuados por um técnico autorizado ESAB.
Utilize apenas pecas sobressalentes e de desgaste originais da ESAB.

As pecas de reposicdo podem ser encomendadas através do seu concessionario mais proximo
ESAB. Consulte a ultima pagina desta publicacao.

10 DIMENSOES

0 mm
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11

PECAS DE REPOSICAO

Tabela 11.1
ltem Quant. Cédigo Descricao Nota
AA1 1 0908087 Kit de puxadores
AA2 1 0908088 Tampa
AA3 1 0908126 Lateral esquerda
AA4 1 0908118 Grade frontal plastica
AA5 1 0908125 Lateral direita
AAG 1 0908119 Acabamento frontal inferior
AA7 1 0908096 Led laranja
AA8 1 0908097 Led branco
AA9 1 0908128 Painel engate rapido
AA10 2 0901884 Engate rapido fémea

AA9

AA5

AA10

AA6
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Tabela 11.2

ltem Quant. Cédigo Descricao Nota
AB1 1 0908090 Circuito de controle MIG 5001i
AB2 1 0908091 Placa de relés MIG 5001i
AB3 1 0908083 Circuito Aristo Multivoltage APS2
AB4 1 0908080 Circuito Aristo Multivoltage Controle
AB5 1 0908084 Dissipador para Aristo multivoltage
AB6 1 0908095 Circuito filtro de saida MIG 5001i
AB7 1 0908089 Estrutura frontal
AB8 1 0908124 Chave start
AB9 1 0908121 Conector DB12 com cabo can
AB10 1 0908120 Perfil frontal inferior
AB11 1 0908093 Barramento de poténcia superior
AB12 1 0908094 Barramento de poténcia inferior
AB13 1 0908082 Circuito Trigger board
AB14 1 0906415 Filtro da entrada de ar
AB15 1 0908132 Circuito Pulse board
AB7
ABS8
AB9

-14 -
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AB15

AB3

AB4

AB5



Tabela 11.3

Iltem Quant. Cddigo Descricao Nota
ACAH 1 0908100 Barramento de saida positivo

AC2 1 0908106 Sensor de corrente

AC3 1 0908101 Barramento 1 dos diodos

AC4 1 0908102 Barramento 2 dos diodos

AC5 1 0908103 Barramento 3 dos diodos

AC6 1 0908104 Barramento 4 dos diodos

AC7 1 0908116 Barramento 5

AC8 1 0908117 Barramento 6

AC9 1 0908178 Isolante acrilico do barramento de poténcia
AC10 8 0908105 Nucleo de ferrite

AC11 5 0908046 Passa cabos grande protegido

AC12 4 0908092 Passa cabo quadrado

AC13 1 0908099 Indutor principal

AC6

AC5
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Tabela 11.4

Item Quant. Cadigo Descricao Nota
AD1 2 0908108 Transformador principal MIG 5001i

AD2 4 0908109 Capacitor 450V 1000uF

AD3 1 0908098 Médulo de semicondutores MIG 5001i
AD4 1 0908112 Circuito de gate drivers MIG 5001i

AD5 1 0908111 Circuito eletronico de poténcia AristoMig
AD6 1 0908133 Isolante acrilico placa de poténcia

AD7 1 0908081 Circuito Aristo Multivoltage poténcia
AD8 1 0908131 Papel isolante placa de poténcia

AD9 2 0908130 Papel isolante do transformador

AD10 3 0908085 Indutor para Aristo multivoltage

AD11 2 0904715 Microventilador

AD12 1 0908114 Ventilador inferior

AD13 1 0908115 Ventilador superior

AD14 4 0908110 Porca de fixagéo dos capacitores

AD15 4 0908122 Protetor para ventilador

AD16 1 0908113 Distanciador do tunel de vento

AD17 1 0908129 Chicote completo Aristo multivoltage

AD15 \i-:-
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Tabela 11.5

ltem Quant. Cddigo Descricao Nota
AE1 1 0908135 Transformador APS2 Monofasico

AE2 1 0908086 Contator 24 VDC/38A

AE3 1 0908123 Transformador APS1 multivoltage

AE4 3 0908107 Passa cabos pequeno protegido

AEA1

Tabela 11.6

ltem Quant. Cddigo Descricao Nota

AF1 1 0908137 Termostato Mig 5001i

AF2 1 0908139 Médulo de diodos de saida Mig 5001i Apenas 1 modulo

AF3 4 0908140 Par de IGTB’s Mig 5001i Acompanha pasta térmica e
instrugGes de montagem




Tabela 11.7

ltem Quant. Cadigo Descricao Nota
AG1 1 0908127 Painel traseiro

AG2 1 0908134 Cabo de alimentagao

AG3 1 0902339 Prensa cabo

AG1 | }"
i
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12 ACESSORIOS

Equipamentos:

Alimentador de arame AristoFeed 30-4W MO

AristoPendant U8,

Conjuntos de cabos para interligacao fonte/alimentador de arame:

Conjunto de cabos Aristo 02 metros
Conjunto de cabos Aristo 10 metros
Conjunto de cabos Aristo 15 metros
Conjunto de cabos Aristo 25 metros
Conjunto de cabos Aristo 35 metros

O conjunto de cabos é composto por:

-1 Cabo de comando

-1 Cabo de corrente

-1Cabo Obra

-1 Mangueira para gas de protecao

Acessorios.

Cabo de extensdo Aristopendant U8,/Alimentador

Carrinho para AristoFeed 30-4W MO

Conjunto de cabos porta eletrodo e garra obra

Kit Carrinho para AristoMig

Olhal para levantamento do AristoFeed

Tochas para soldagem MIG/MAG

MXL200,3m, 170 A @ 35%, arame 0,6-1,0mm
MXL270,3m,260A @ 35%,arame 0,8-1,2mm
MXL 340,3m, 320 A @ 35%, arame 0,8-1,2mm
PMC 400,3m, 340 A @ 60%, arame 0,8-1,6 mm
PMC 450,4m, 340 A @ 60%, arame 0,8-1,6 mm
PMC 500,4 m,380 A @ 60%, arame 0,8 -2,4 mm

PMC 400 AL (para arame de aluminio),2m, 300 A @ 60%, arame 0,8-1,2mm
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0401244
0719480

0402890
0402891
0402892
0402894
0402895

0707251

0401194
0400258
0401553
0401231

0905980
0905981
0905982
0704915
0708322
0704916
0707751
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A
ESAB CERTIFICADO DE GARANTIA

Modelo: () AristoMig 5001i N® de série:

Informacoes do Cliente

Empresa:

Endereco:

Telefone: (__ ) Fax: (__) E-mail:

Modelo: ( ) AristoMig 5001i N° de série:

Observacgoes:

Revendedor: Nota Fiscal N¢:

Prezado Cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB Ltda. conhecé-lo melhor para que
possamos lhe atender e garantir a prestacéo do servico de Assisténcia Técnica com o elevado padrao de
qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESAB Ltda.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial
Contagem - Minas Gerais

CEP:32.210-080

Fax:(31)2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade
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ESAB

BRASIL

INTERNATIONAL
Brazilian Office

Phone: +55 31 2191-4431
Fax: +55 31 2191-4439
sales_br@esab.com.br

ESAB Ltda.

Belo Horizonte (MG)

Tel.: (31) 2191-4970

Fax: (31) 2191-4976
vendas_bh@esab.com.br

Sao Paulo (SP)

Tel.: (11) 2131-4300

Fax: (11) 5522-8079
vendas_sp @esab.com.br

Rio de Janeiro (RJ)

Tel.: (21) 2141-4333
Fax: (21) 2141-4320
vendas_rj@esab.com.br

Porto Alegre (RS)

Tel.: (51) 2121-4333

Fax: (51) 2121-4312
vendas_pa@esab.com.br

Salvador (BA)

Tel.: (71) 2106-4300

Fax: (71) 2106-4320
Vendas_sa@esab.com.br

Recife (PE)

Tel.: (81) 3322-8242

Fax: (81) 3471-4944
vendas_re @esab.com.br
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