653 CV/CC

Fonte de energia DC

Manual do usuario e pecas de reposicao

ESAB 653 CV/CC, 220/440V, 60 Hz 0404122
ESAB 653 CV/CC, 220/380V, 50/60 Hz 0404121

ESAB se reserva o direito de alterar as caracteristicas técnicas de seus equipamentos sem aviso prévio.
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1  SEGURANCA

Sao os usuarios dos equipamentos ESAB a quem em dultima analise cabe a
responsabilidade de assegurar que qualquer pessoa que trabalhe no equipamento ou
préximo do mesmo observe todas as medidas de precaugao de segurancga pertinentes.
As medidas de precaucéao de seguranca devem satisfazer os requisitos que se aplicam
a este tipo de equipamento. Além dos regulamentos normais aplicaveis ao local de
trabalho, devem observar-se as seguintes recomendacoes.

Todo o trabalho deve ser executado por pessoal especializado, bem familiarizado com o
funcionamento do equipamento. O funcionamento incorreto do equipamento pode
resultar em situacdes perigosas que podem dar origem a ferimentos no operador e
danos no equipamento.

1. Qualquer pessoa que utilize o equipamento deve estar familiarizado com:

® 3 operacado do mesmo

® 2 |ocalizagédo dos dispositivos de interrupcéao de funcionamento do
equipamento

® o funcionamento do equipamento
® as medidas de precaucao de segurancga pertinentes
® 0 processo de soldagem ou corte

2. O operador deve certificar-se de que:

® nenhuma pessoa nao autorizada se encontra dentro da area de
funcionamento do equipamento quando este é posto a trabalhar.

® ninguém esta desprotegido quando se forma o arco elétrico
3. Olocal de trabalho deve:

® ser adequado a finalidade em questao
® nZ0 estar sujeito a correntes de ar
4. Equipamento de seguranca pessoal
® Use sempre 0 equipamento pessoal de seguranga recomendado como, por
exemplo mascara para soldagem elétrica com a lente de acordo com o

trabalho que sera executado, 6culos de seguranca, vestuario a prova de
chama, luvas de seguranca.

® Nao use elementos soltos como, por exemplo, len¢os ou cachecais, relégios,
pulseiras, anéis, etc., que poderiam ficar presos ou provocar queimaduras.

5. Medidas gerais de precaucgao
® Certifique-se de que o cabo obra esta bem conectado.

® O trabalho em equipamento de alta tensdo somente deve ser executado por
um eletricista qualificado.

® O equipamento de extincao de incéndios apropriado deve estar claramente
identificado e em local proximo.



VAN AVISO AN

A SOLDAGEM POR ARCO ELETRICO E O CORTE PODEM SER PERIGOSOS PARA S| E PARA AS
OUTRAS PESSOAS. TENHA TODO O CUIDADO QUANDO SOLDAR OU CORTAR. SOLICITE AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO SEU EMPREGADOR QUE DEVEM SER BASEADAS NOS DADOS
DE PERIGO FORNECIDOS PELOS FABRICANTES.

CHOQUE ELETRICO - Pode matar
Instale e ligue a terra a maquina de solda ou corte de acordo com as normas aplicaveis.

. Nao toque em pecas elétricas ou em eletrodos com carga com a pele desprotegida, com luvas
molhadas ou roupas molhadas.

. Isole-se a si proprio, e a peca de trabalho, da terra.
. Certifique-se de que a sua posigao de trabalho é segura.

FUMOS E GASES - Podem ser perigosos para a saude
. Mantenha a cabeca afastada dos fumos.

. Utilize ventilagédo e extracéo junto do arco elétrico, ou ambos, para manter os fumos e os gases
longe da sua zona de respira¢do e da area em geral.

RAIOS DO ARCO ELETRICO - Podem ferir os olhos e queimar a pele
. Proteja os olhos e o corpo. Utilize as protecdes para soldagem e lentes de filtro corretas e use
vestudrio de protecéo.

. Proteja as pessoas ao redor através de prote¢des ou cortinas adequadas.

PERIGO DE INCENDIO
. As faiscas (fagulhas) podem provocar incéndios. Por isso, certifique-se de que nao existem
materiais inflamaveis na area onde esta sendo realizada a soldagem ou corte.

RUIDO - O ruido excessivo pode provocar danos na audicao
. Proteja os ouvidos. Utilize protetores auriculares ou outro tipo de protecéao.

. Previna as outras pessoas contra o risco.

AVARIAS - Solicite a assisténcia de um técnico caso o equipamento apresente algum defeito ou
avaria.

LEIA E COMPREENDA O MANUAL DE INSTRUGOES ANTES DE INSTALAR OU UTILIZAR A
UNIDADE.

PROTEJA-SE A SI E AOS OUTROS!

A ESAB pode fornecer-lhe toda a protecao e acessorios necessarios para
soldagem e corte.

& AVISO!
Leia e compreenda o manual de instrucdes antes de instalar ou IH |

utilizar o equipamento.

AVISO!
A Este produto foi projetado exclusivamente para soldar por arco elétrico.

Nao elimine equipamento elétrico juntamente com o lixo normal!

De acordo com a Diretiva Européia 2002/96/CE relativa a residuos de equipamentos
elétricos e eletrdnicos e de acordo com a as normas ambientais nacionais, o
equipamento elétrico que atingiu o fim da sua vida util deve ser recolhido
separadamente e entregue em instalagdes de reciclagem ambientalmente adequadas.
Na qualidade de proprietario do equipamento, é obrigacdo deste obter informacdes
sobre sistemas de recolha aprovados junto do seu representante local.

Ao aplicar esta Norma o proprietario estara melhorando o meio ambiente e a saude
humana!




2  INTRODUCAO
2.1 Geral.

A 653 CV/CC é uma fonte de energia multiprocesso para soldagem destinada para
transferéncia Mig spray (GMAW), Tubular (FCAW), e Eletrodo (SMAW) bem como Arco
Submerso (SAW) e aplica¢6es de Corte e Goivagem (CAC-A).

2.2 Fonte 653 CV/CC.

Fonte de energia com caracteristica de corrente constante/tensao constante ,
controlada por retificadores controlados de silicio (SCR), trifasica, tipo conexao em
estrela do transformador/retificador dc com contator de estado sdlido e circuitos de
controle. Suas caracteristicas volt-ampere sao projetadas para soldagem MIG
convencional, soldagem com Arames Tubulares, soldagem por Arco Submerso em
modo CV ou com eletrodos revestidos e Goivagem nomodo CC.

Multiprocesso, fonte de alimentacéo trifasica, destinada para aplica¢des industriais
pesadas em soldagem DC.

Utilizada para soldagem MIG, Arame Tubular, Arco Submerso e Eletrodos Revestidos
ou Goivagem.

Compativel com os alimentadores de arame 42V.

Possui tomada de 115 VAC para a alimentacao de refrigeradores de agua e
ferramentas.

Os controles eletrénicos sdo protegidos contra poeira e sujeira por um compartimento
de facil acesso.

3 DADOS TECNICOS

Tabela 3.1
Fonte de energia Modelo 404122 - 60 Hz Modelo 404121 - 50/60 Hz
Tensao da rede 220-440VAC, trifasico, 60Hz 220-380VAC, trifasico, 50/60Hz
Carga maxima permitida
60% do fator de trabalho 750 A/ 44V 750 A/ 44V
100% do fator de trabalho 650 A/ 44V 650 A /44 V(60Hz) - 600 A / 44 V(50Hz)
Fator de poténcia corrente maxima 0,83 0,83
Tensdo em circuito aberto 54V emCV/59VemCC 54V emCV/59VemCC
Dimensodes, Cx L x A 1206 x 690 x 775 1206 x 690 x 775
Peso 251 kg 267 Kg
Tomada auxiliar 115 VAC, 60 Hz, 10 A 115 VAC, 50/60 Hz, 10 A
Classe de protegao IP 21 IP 21
Classe de aplicagéo S S




Fator de trabalho

O fator de trabalho especifica o tempo como uma percentagem de um periodo de dez
minutos durante o qual o equipamento pode soldar com uma carga especifica.

Classe de protecao

O cadigo IP indica a classe de protecao, isto €, o grau de protecao contra a penetracao
de objetos sdlidos ou de agua. O equipamento marcado IP 21 foi concebido para ser
utilizado em ambientes fechados.

Classe de aplicacao

O simbolo indica que a fonte de alimentacao foi projetada para ser utilizada em
areas com grandes perigos elétricos.

3.1 Caracteristica Volt-Ampére

As curvas mostradas na Figura 3.1 representam a caracteristica estatica volt-ampére
para a fonte. A inclinagdo destas curvas se refere a diminuicdo da tensao de saida e é
geralmente definida como “queda de tensao por cada 100 ampéres da corrente
utilizada”. Estas curvas mostram a queda de tensao de saida avaliada de acordo com a
corrente ajustada do minimo ao maximo. Como a inclinagéo volt-ampére é linear,
possivel selecionar as condi¢ées de soldagem estimando a tensdo em vazio requerida
para uma determinada corrente, quando operandoem modo CV.
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Corrente de saida D.C. Corrente de saida D.C.
Modo CV para MIG/Arco Submerso Modo CC para Eletrodo/Goivagem/Arco Submerso

Figure 3.1. Curvas Volt-Ampere

4  INSTALACAO

Ainstalacéo deve ser efetuada por umprofissional treinado e qualificado.

& ATENCAO!

Este produto foi projetado para utilizag&o industrial. Em ambientes domésticos este produto
pode provocar interferéncias na rede elétrica. E da responsabilidade do usuario tomar as
precaucdes adequadas.




Nota: Ligar a fonte a uma rede de alimentagao elétrica com uma impedancia de rede de
0,210 ohm ou inferior. Se a impedancia de rede for mais elevada, existe o risco de os
dispositivos de iluminacao apresentarem falhas.

4.1 Recebimento

Ao receber a fonte, retirar todo o material de embalagem e verificar a existénciade
eventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte, verificar se foram
retirados todos os materiais, acessorios, etc, antes de descartar a embalagem.

Quaisquer reclamacgdes relativas a danos em transito devem ser dirigidas a Empresa
Transportadora. Remover cuidadosamente todo e qualquer material que possa obstruir
a passagem do ar de refrigeracdo e, consequientemente, diminuir a eficiéncia da
refrigeracdo. Instale os olhais de levantamento fornecidos na parte superior do
equipamento. ApoOs selecionar o local de instalagao, coloque o equipamento no local
determinado. O equipamento pode ser levantado pelos olhais de levantamento ou por
uma empilhadeira. Caso seja utilizada uma empilhadeira verifique se o comprimento
dos bragos desta sdo suficientes para apoiar completamente a base do equipamento.

4.2  Areadetrabalho

Varios fatores devem ser considerados no que diz respeito ao local de trabalho de uma
Fonte 653 CV/CC, de maneira que seja conseguida uma operagao segura e eficiente.
Uma ventilacdo adequada é necessaria para a refrigeracdo do equipamento e a
seguranca do operador; € também da maior importéncia que a area de trabalho seja
mantida limpa.

E necessério deixar um corredor de circulagdo com pelo menos 500 mm de largura em
torno de uma Fonte 653 CV/CC, tanto para a sua boa ventilagdo como para 0 acesso de
operacao, manutencao preventiva e eventual manutencado corretiva no local de
trabalho.

A instalacao de qualquer dispositivo de filtragem do ar ambiente restringe o volume de
ar disponivel para a refrigeracéo do e isto ocasiona um superaquecimento dos seus
componentes internos. A instalacao de qualquer dispositivo de filtragem néo
autorizado, por escrito, pelo Fornecedor anula a garantia dada ao equipamento.

4.3 Alimentacao elétrica

& CUIDADO!

Choque elétrico pode matar! Antes de fazer as conexdes de entrada na fonte
aplique os “Procedimentos de desligamento de equipamentos”, fornecidos pela
empresa. Se as conexodes forem feitas através de uma chave de desligamento
coloque a chave na posicao "DESLIGADA” e trave com um cadeado de modo a
prevenir o acionamento indevido. Se as conexdes forem feitas através de uma
chave de desligamento com fusiveis, retire os fusiveis e trave a tampa com um
cadeado. Caso nado seja possivel utilizar um cadeado, coloque uma etiqueta
vermelha na chave ou chave fusivel de modo a prevenir os outros que este circuito
esta em manutencao e nao deve ser ligado.




4.3.1 Conexoes primarias

Os requisitos de tensao de alimentacao elétrica sao indicados na placa de identificacao
enaTabela4.1.

Esta fonte € um equipamento trifasico e deve ser conectada a uma fonte de alimentagéo
trifasica. E recomendado que o equipamento seja conectado a uma linha independente
para prevenir a diminuicdo da performance por sobrecarga do circuito de alimentacéo.

A alimentac&o deve ser feita por um cabo isolado de cobre. E necessario um cabo com
trés condutores para as fases e um condutor para aterramento. Pode ser utilizado um
cabo solido ou flexivel isolado com borracha ou pvc.

Em todos os casos acima, a alimentacao deve ser feita por uma chave exclusiva ou
disjuntor apropriadamente dimensionados.

A tabela 4.1 fornece a dimensao dos cabos de linha e fusiveis, em todos os casos
consultar as normas vigentes.

Tabela 4.1

Fusiveis de linha recomendados

Entrada nominal @100% Cabo de Capacidade
fator de trabalho entrada fusivel

Volts Amps CU/AWG Amps

220 68 No. 6 100
380 37 No. 8 60
440 33 No. 8 60

Introduza os cabos de alimentacé&o e de aterramento com as pontas descascadas
através do prensa cabo localizado no painel traseiro. Conecte os condutores das trés
fases no borne de terminais TB (verfigura 4.1). Para conectar o cabo de aterramento,
introduza o cabo através do sensor de falta de aterramento e conecte no terminal
localizado no ponto A do chassi.

Verifique se todas as conexdes estao apertadas. Assegure-se que todas as conexdes
estao apertadas e isoladas.

TB-3
L1,L2,L3

Comprimentos recomendados para

Cabo de entrada retirar o isolamento dos cabos

(Fornecido pelo
cliente)

CABO DE 3)
H¥conpbutoRES—
DE ENTRADA i

ENTRADA

Falha de
aterramento

Chave &
Suporte

ou
VERDE/AMARELO

(TERRA)

Conexao do
Aterramento

(Ponto A) - - ' . ~
Figura 4.1. Conexdes do cabo de entrada de alimentacao
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4.3.2 Cabo de aterramento

IMPORTANTE !

O terminal de aterramento esta ligado ao chassi da Fonte. Este deve estar conectado a
um ponto eficiente de aterramento da instalacédo elétrica geral. Cuidado para nao
inverter o condutor de aterramento do cabo de entrada (cabo verde/amarelo) a qualquer
uma das fases da chave geral ou disjuntor, pois isto colocaria o chassi sob tensao
elétrica. Nao usar o neutro da rede para aterramento.

4.3.3 Selecao da tensao de entrada

As Figuras 4.2 e 4.3 mostram a placa de mudanca de tensédo de entrada e a
configuracao dos fechamentos. Cada tensao de linha em que a fonte pode operar esta
mostrada na figura . A fonte é fornecida pela fabrica configurada para a maxima tenséo
de funcionamento. Se a fonte sera operada em outra tenséo de entrada, os fechamentos
deverao ser reposicionados para esta tensdo. Sempre verificar a tensao de entrada e a
configuracao dos fechamentos de acordo com o local em que sera instalada a fonte. A
alteracao datensao é feita reposicionando as barras de cobre para a tensao desejada.

- 0z2

022

l‘bo
3
Entrada 220 VCA Entrada 440 VCA Entrada 220 VCA Entrada 380 VCA
Figura 4.2. Configuracédo da placa de mudanca de Figura 4.3. Configuragcéo da placa de mudanca
tenséo para o modelo 220/440VAC. de tenséo para o modelo 220/380VAC.

(Fornecida pela fabrica na configuracao 440 VAC) (Fornecida pela fabrica na configuragdo 380 VAC)

4.3.4 Conexoes de saida

& PERIGO!

Choque elétrico pode matar! Antes de fazer qualquer conexao nos terminais de
saida da fonte, certifique-se que a tensao de entrada esteja desenergizada
(DESLIGADA), que a chave de desligamento ou o disjuntor esteja desligado.

-10 -



As conexdes de saida estao localizadas no painel frontal. O conector negativo esta
localizado no lado direito e o conector positivo (alta e baixa indutancia) esta localizado
no lado esquerdo. A Tabela 4.2 indica a bitola recomendada para os cabos de saida.

Corrente Comprimento total (pés) dos cabos do circuito de soldagem*
de soldagem 50 100 150 20 250
100 6 - 3 2 1/0
150 - 3 1 1/0 2/0
200 3 1 1/0 2/0 3/0
250 2 1/0 2/0 3/0 4/0
300 1 2/0 3/0 4/0 4/0

400 2/0 3/0 4/0 4/0 2-2/0

500 3/0 3/0 4/0 2-2/0 2-3/0

Tabela 4.2 Bitola dos cabos de saida

* O comprimento total dos cabos de saida incluem o cabo obra e o cabo de energia. A
bitola dos cabos é baseada em corrente continua, cabos de cobre isolados, 100% do
fator de trabalho e uma queda de tensao de 4 volts ou menos. A isolagéo do cabo de
solda deve possuir uma tensao de isolamento maior que a de tensédo em vazio da fonte.

4.3.5 Circuito de soldagem

O desempenho da fonte depende do uso de um cabo "Obra" de cobre, isolado,com o
menor comprimento possivel, de bitola compativel com a aplicacao considerada, em
bom estado e firmemente preso nos seus terminais, nas conexdes na peca a soldar ou
na bancada de trabalho e no terminal "Obra" devem ser firmes. Qualquer que seja o0 seu
comprimento total (0 qual deve sempre ser 0 menor possivel) e qualquer que seja a
corrente de soldagem empregada, a secao do cabo "Obra" deve corresponder a
corrente maxima que o equipamento pode fornecer no Fator de trabalho de 100%. A
resisténcia elétrica do circuito de soldagem provoca quedas de tensao que se somam a
queda interna natural do préprio equipamento, o que reduz a tensao de arco e a corrente
maxima disponiveis e torna o arco instavel.

5  OPERACAO

Os regulamentos gerais de seguranca para omanuseio do equipamento encontram-se
nasecao 1.Leia-os com atenc&o antes de comecar a utilizar o equipamento!
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5.1 Conexoes e controles

14 13 12 11

1-Chave Liga/Desliga (ON-OFF)/(I-O)

A chave Liga/Desliga esta localizada no painel frontal da fonte. Na posicéao ("O"), a
unidade esta desligada. Porém, a tenséo de entrada ainda esta presente na unidade.
Para desligar completamente a fonte, a tensao deve ser desconectada através da
chave de linha ou da chave com fusiveis.

Comachave naposicao “liga” ("l'), atensao de entrada é conectada no transformador
principal e nos circuitos de controle de baixa tensao.

2-Disjuntor 42V (CB1)

O disjuntor rearmavel de 42V (CB1) protege os circuitos do alimentador de arame de
42 \/olts contra sobrecorrente.

=12 -



3-Disjuntor 115V (CB2)

O disjuntor rearmavel de 115V (CB2) protege a tomada auxiliar de 115 volts contra
sobrecorrente.

4-Tomada Auxiliar115VAC

A tomada 115 VAC esta prevista para alimentar acessérios como refrigeradores de
agua, aquecedores para reguladores de CO2 ou pequenas ferramentas manuais. A
tomada 115VAC alimenta cargas de até 10 amperes.

5-Controle do alimentadorde arame

A conexao do cabo do controle do alimentador de arame é feita natomada de 10 pinos
localizada do lado esquerdo do painel frontal da fonte. Esta tomada conecta os
alimentadores de arame marca ESAB.

6 e 7- Terminais Alta e Baixa indutancia

A 653 CV/CC possui conexdes de alta (6) e baixa (7) indutdncia. Ambas sao terminal
positivo. O terminal de alta indutancia reduz a resposta dinamica da fonte. Isto
significa que a corrente de saidaira variar numa taxa mais lenta que com o terminal de
baixa indutancia. O processo de soldagem e a aplicagdo irdo determinar qual
terminal deve ser utilizado. A tabela abaixo apresenta algumas sugestoes de conexao
deste terminal.

Chave de processo CcC cv
Induténcia Alta | Baixa Alta | Baixa
Arame solido MIG (GMAW) X - X' X
Tubular (FCAW) X - - X
Arco Submerso (SAW) X - X? X
Goivagem (CAC-A) X X° X -

1. Arames de pequeno diametro (menor que 1,6 mm) com misturas de argénio.
2. Arames menores que 2,4 mm de diametro.
3. Rapida resposta dindmica (somente ajuste opcional).

8-Terminal de saida negativo
Para conexao do cabo obra.
9-Chave Contator, Ligado/Remoto

Esta chave de controle do contator esta localizada no painel frontal da fonte. Na
posicao “ligado” , o contator de estado solido é energizado e a tensao/corrente de
saida esta presente nos terminais. A posicao "Remoto" permite que o contator seja
controlado externamente por um alimentador de arame Mig ou um Controle Remoto
para Arco Submerso.

-13-



10- Chave Painel/Remoto

Com esta chave na posicdo “Painel”’, a tensao/corrente de saida é controlada
ajustando a tensao através do potenciémetro do painel da fonte. Na posi¢cao remoto,
a saida é ajustada através do potenciémetro do Controle Remoto conectado atomada
J2.

11-Chave de processo (CC-CV)

A chave de processo permite a selecao da caracteristica de saida da fonte
dependendo do processo a ser utilizado. A posicao CV produz uma caracteristica volt-
amp “Plana” e é mais utilizada para o processo Mig (GMAW) e Arco Submerso (SAW)
e ocasionalmente em corte com eletrodo de grafite (CAC-A). A posicao CC produz
uma caracteristica de “inclinagcao” mais comumente utilizada para Eletrodo revestido
(SMAW), CAC-A e algumas vezes SAW.

12-Controle deTensao/Corrente de saida

Este controle permite ao operador ajustar a tenséao de saida no modo CV e a corrente
de saida no modo CC. Posicionando a chave Painel/Remoto em “Remoto” o controle
através do painel da fonte é desabilitado. As marcas de calibragcdo no painel
proporcionam um guia para ajustar atensao e a corrente.

13 - Voltimetro e Amperimetro

O voltimetro e amperimetro digital indicam com preciséo a tensao e a corrente de
saida.

14 -Lampada piloto

Esta lampada branca acesa indica que a chave “liga/desliga” esta na posicao ligada e
tensao esta sendo aplicada no transformador principal e nos circuitos de controle de
baixatensao.

15- Lampadaindicadora de sobreaquecimento

Esta lampada amarela ird indicar quando ocorreu uma condicao de
sobreaquecimento dos componentes internos e um dos termostatos abriu. O contator
de estado solido desligara e a saida da fonte sera desenergizada para proteger os
componentes internos mais criticos. Assim que a temperatura voltar a niveis seguros
de operacédo, o termostato fechara automaticamente e a tensao/corrente de saida
serarestabelecida.

16- Lampadadefalha

Esta lampada vermelha ira indicar que houve uma corrente fluindo pelo cabo externo
de aterramento. Ela também acendera se ocorrer um curto circuito (momentaneo ou
permanente) entre o terminal +12 volt J1-E; e/ou +10 volt (J2-E) o terra do chassi ou o
terminal negativo da fonte. Os terminais de saida da fonte serdo desenergizados e a
falta deve ser corrigida para o equipamento volte a funcionar.

Choque elétrico pode matar! Realize os Procedimentos de desligamento
de equipamentos , fornecidos pela empresa.Caso nao seja possivel utilizar

PERIGO um cadeado, coloque uma etiqueta vermelha na chave ou chave fusivel de
modo a prevenir os outros que este circuito estd em manutengao e nao deve
serligado.
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5.2 Sequénciade operacao

5.2.1 Procedimentos gerais para os processos CV-MIG (GMAW), ARCO
SUBMERSO (SAW) ECC-ELETRODO (SMAW).

A. Fazeras conexdes de saida nos terminais positivo e negativo. Vejaa sec¢ao 5.

B. Fazeras conexdes dos controles. Refira-se aos manuais do Alimentador de arame,
Controles remotos, e/ou tochas para informacdes adicionais sobre os requisitos do
processo.

C. Se as conexdes primarias foram feitas na chave geral, e a placa de mudancga de
tensao esta de acordo com a tenséo de entrada, feche a chave geral e/ou reinstale os
fusiveis.

5.2.2 Procedimentos especificos para os processos CV-MIG (GMAW) e ARCO
SUBMERSO (SAW).

A. Selecionar achave Painel/Remoto de acordo com o controle desejado.
B. Selecionar a Chave de processo paraaposi¢cao CV.

C. Selecionar achave Contator para remoto para"Remoto".

CHOQUE ELETRICO PODE MATAR! Quando a chave do contator estiver na

PERIGO posicao ON , a tensdo de saida estara presente através do circuito de
soldagem, isto é, cabos, alimentador de arame, bobina de arame, suporte da
engrenagem, tocha e eletrodo. Certifique-se de que todos nao estejam em
contato com a pecga de trabalho ou podera ocorrer centelhamento.

D. Colocar a chave Liga/Desliga no painel para a posi¢cao “ON” (“I”). O ventilador
funcionara por 30 segundos e parara automaticamente se a corrente de soldagem
nao exceder 100 amps. O ventilador desligara automaticamente depois de 6 minutos
guando o contator estiver desligado e a corrente de soldagem estiver abaixo de 100
amps.

E. Pré ajustar a tensdo aproximada de soldagem, posicionar a chave Contator na
posicao ligado. Isto ira energizar a saida da fonte, ajustar a tensao utilizando o
potenciémetro e lendo no voltimetro.

F. Apés ajustar a tenséo desejada retornar a chave Contator para a posicao remoto.
Esta posicao requerum controle remoto parainiciar a sequéncia de soldagem.

NOTA: O circuito PCB e um conjunto de resistores descarregam os capacitores para
eliminaraocorrénciade um arco elétrico.

G. Iniciar a soldagem. Observar o voltimetro, amperimetro e a solda. Reajustar a
tensao, os ajustes do alimentador de arame e a velocidade do arame para obter uma
boa condicao de soldagem.

H. Quando a soldagem estiver completa, solte o gatilho da tocha, esta acéo
desenergiza o contator de estado sélido da fonte e elimina a tensdo nos terminais da
fonte.
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5.2.3 Procedimentos especificos para os processos CC-Eletrodo (SMAW) e
Goivagem (CAC-A).

A. Posicionar a chave Painel/Remoto para a posi¢cao “Painel” caso a corrente de saida
seja regulada pelo potencidmetro do painel, ou em “Remoto” caso a corrente seja
regulada porum controle externo opcional.

B. Ajustar o controle de corrente para fornecer a corrente de soldagem aproximada
desejada utilizando o potencidmetro usando a escala como referéncia. Exemplo:
ajuste o potencidmetro para 5 para aproximadamente 450 A de saida.

C. Posicionar a chave Contator para a posicao ligado, isto ira energizar o contator de
estado sélido e os circuitos associados aos terminais de saida.

D. Posicionar achave de controle de processo para a posigcao CC.

E. Iniciar asoldagem tocando ouriscando o eletrodo na peca a ser soldada.

6 MANUTENCAO

A manutencgao regular € importante para o funcionamento seguro e confiavel.
A manutencao deve ser feita por um técnico treinado e qualificado.

Caso o equipamento nao opere corretamente, pare o trabalho
imediatamente e investigue a causa do mal funcionamento. O

CU'DADO Servigo de manutengao deve ser feito por profissionais
experientes, e trabalho elétrico por eletricista treinado. Nao
permite que pessoas sem treinamento inspecionem, limpem,
ou fagam reparos neste equipamento. Utilize somente pecas
de reposi¢cao recomendadas.

Certifique-se de que a chave geral de fornecimento de energia
esteja desligada, ou que os fusiveis de entrada sejam retirados
PER'GO antes de iniciar quaisquer inspecdes ou trabalho dentro da
fonte de energia. Posicionar a chave liga/desliga na posicao
desligada nao desligatoda a energia no interior da fonte.

Nota!

Todas as condi¢cdes de garantia do fornecedor deixam de se aplicar se o cliente tentar
realizar ele préprio qualquer trabalho no produto durante o periodo de garantia de forma
areparar quaisquer defeitos.

6.1 Manutengao preventiva

Em condigGes normais de ambiente de operacgao, a 653 CV/CC nao requer qualquer
servico especial de manutencdo. E apenas necessario limpa-la internamente pelo
menos uma vez pormés com ar comprimido sob baixa pressao, seco e isento de 6leo.
Apds alimpeza com ar comprimido, verificar o aperto das conexdes elétricas e a fixacao
dos componentes.Verificar a eventual existéncia de rachaduras na isolagao de fios ou
cabos elétricos, inclusive de soldagem, ou em outros isolantes e substitui-los se
defeituosos.
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6.2 Manutencao corretiva

Usar somente pecas de reposicao originais fornecidas por ESAB Ltda. O emprego de
pecas nao originais ou nao aprovadas leva ao cancelamento automatico da garantia
dada.

Pecas de reposicao para o equipamento podem ser obtidas dos Servigos Autorizados
ESAB ou das filiais de Vendas indicadas na ultima pagina deste manual. Sempre
informar o modelo e o numero de série do equipamento considerado.

A ndo substituicdo de cabos desgastados ou danificados pode resultar
em cabos com o condutor exposto que podem tocar em um objeto

PE RlG O _atprrado. O arco el_étrico res_ulta}nte. pode lesar os olhos desprotegidos e
ira causar sérios riscos de incéndio. O contato do corpo com um cabo
com superficie exposta, conector ou condutor pode resultar em choque
elétrico severo, causando queimaduras sérias ou morte.

6.3 Inspecao e servico

Mantenha a fonte, seca, livre de 6leos ou graxa, e proteja a fonte contra danos por
metais ou faiscas quentes.

6.3.1 Motorderefrigeracao
Mantenha o motor do ventilador livre de acumulos de poeira e sujeira.
6.3.2 Transformador

A nao ser a limpeza periodica de poeira e sujeira do transformador, nao é necessario
nenhuma manutencéao no transformador. Certifique-se de que somente ar limpo, seco
e de baixa pressao seja utilizado.

6.3.3 Alimentador de arame e circuito de controle

Estes circuitos sao protegidos por dois disjuntores de 10 A. Montados no painel frontal.
Caso estes estejam abertos o contator e o alimentador de arame n&o funcionarao.

6.3.4 Protecao contra sobre temperatura

Se afonte atingirumatemperatura interna alta anormal, o protetor térmico ira desligar
afonte, porém o ventilador de refrigeracéo continua ligado.

Apds o resfriamento da fonte para um nivel seguro, o protetor térmico ira religar
automaticamente. Enquanto a fonte estiver desligada, o contator e o alimentador de
arame nao poderaoser operados.

6.3.5 Calibracao doVoltimetro/Amperimetro digital

Para verificar a precisdo do voltimetro e amperimetro digital, os seguintes
procedimentos de calibracdo devem ser realizados periodicamente:

1. Posicione a chave Painel/Remoto na posicao Painel.

2. Desconecte os cabos dos terminais de saida e apds conecte um voltimetro DC
preciso nos terminais de saida.
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3. Coloque achave Contator na posigéo ligado.

4. Com atenséao de entrada primaria ligada, gire o potenciémetro de ajuste de tensao
até atingir 25V no voltimetroDC. Compare a leitura com a leitura do voltimetro digital
no painel frontal.

5. Se houver uma diferenca nas leituras da tenséo, abra o controle do painel frontal
retirando os parafusos de montagem nos cantos superiores, retire o circuito volt/amp
de seu suporte de montagem e ajuste o trimpot (R13) com uma chave de fenda
pequena até que a leitura no volt/amp. corresponda a lida no voltimetro DC. Quando
estiver calibrado, remonte o circuito volt/amp. e o controle do painel frontal.

7 DETECCAO DE DEFEITOS

Faca estas verificacOes e inspe¢des recomendadas antes de chamar um técnico
da assisténcia autorizada.

Choque elétrico pode matar! DESCONECTE a energia primaria na
PERIGO chave geral, ou disjuntor, antes de iniciar qualquer inspecéo no
interior dafonte de energia.

As tensdes no interior de um equipamento de soldagem sao

PE RlGO altas o suficiente para causar sérios danos e até a possibilidade
de morte. Tenha muito cuidado particularmente quando estiver
perto de um equipamento com as tampas retiradas.

7.1 Solucao de problemas.

Verifique o problema de acordo com o sintomas descritos na tabela guia. A solugao
pode serbem simples. Se a causa nao puder ser rapidamente localizada, desligue a
fonte, abra a fonte e fagca uma inspecao visual de todos os componentes e fiacao.
Verifique o aperto das conexdes, componentes ou fios soltos, capacitores estufados
ou com conexdes frouxas, ou outros sinais de danos ou descoloragao.

A causa do mau funcionamento dos controles pode ser encontrada se referindo a
sequéncia de operacgdes, ao esquema elétrico e verificando varios componentes. Um
multimetro pode ser necessario para algumas verificagoes.

7.2 Teste e substituicao de componentes da ponte retificadora

Os SCRs utilizados na fonte sao dispositivos semicondutores que permitem o fluxo de
corrente em somente uma direcéo. Sao projetados para ter uma longa vida util, porém,
caso ocorra alguma falha devem ser substituidos.

A. Testando os SCRs.

1. Remova atampa e alateral direita da fonte.
2. Localize a ponte retificadora principal onde estao montados os SCRs.
3.1sole a ponte retificadora desconectando o resistor R5.
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4. Com um ohmimetro na escala RX1, conecte a ponta de prova positiva no anodo
(terminal aparafusado do SCR) e a ponta de prova negativa no catodo (terminal de
saida positivo no painel frontal)). Aleitura deve serde no minimo 20 Megohms.

5. Inverta as pontas de prova. Todas as leituras devem apresentar alta resisténcia. Os
SCRs estao danificados caso seja mostrada baixa resisténcia nesta leitura .

6. Verifique o circuito de gate dos SCRs instalando um jumper do gate para o anodo do
SCR. A leitura deve ser menor que 5 ohms. Remova o jumper do gate. A leitura deve ser
maior (30-50 ohms).

IMPORTANTE
Quando substituir os SCRs, certifique-se de que as superficies de montagem estejam

limpas. Utilize o Composto para Junta Elétrica N°. 2 da Alcoa ou equivalente. Aplique
uma camada fina na superficie de montagem do SCR e monte no dissipador de calor.
Coloque em posicao com os parafusos inseridos através dos furos no dissipador de
calore proceda como segue:

1. Aperte os parafusos uniformemente até estarem apertados com a mao observando
se as porcas nao estao girando.

2. Aperte os parafusos com 3 de giro e mais 1/8 de giro utilizando uma chave de
encaixe na cabeca do parafuso e girando somente em incrementos de giros de % e
mais giros de 1/8 alternando entre os parafusos observando se as porcas néo estao
girando.

DE PARA LEITURA
P8-5 OTB+ +10Vdc
P8-7 OTB+ 0-10 Vdc**

P6-6 (SCRT) OTB+ 0,3 Vdc com o
P6-5 (SCR2) contator ligado
P6-4 (SCR3)
P6-3 (SCR4)
P6-2 (SCR5)
P6-1 (SCR6)

* Veja o esquema elétrico
** Varia com o VCP (R1)
Tabela 7-1. Teste de tensao PCB*

NOTA: Todas as leituras das tensdes sao lidas com o acesso do painel frontal aberto e a chave ON
(ligada).

7.3 Guiade solucao de problemas

Condicao Acoes

A fonte ndo funciona substitua se necessario.

tensao).
C. Interruptor on/off defeituoso  substitua.

primaria correta, ou curto circuito no secundario.

A.Sem entrada de energia. Verifique os fusiveis dachave de linha principal

B. Conexdes de entrada deficientes ou impréprias (placa de mudanca de

D. A lampada de sobreaquecimento esta acesa. O transformador principal
sobreaquece. Verifique também se ha refrigeracdo apropriada, conexao

-19 -



Condicao

Acoes

A fonte nao funciona

E. Alampada de sobreaquecimento esta acesa. O motor do ventilador ndo

funciona  verifique os cabos do motor e o motor.
F. A lampada de falta do condutor externo do aterramento estéd acesa.

Verifique a causa e corrija. Desligue a chave de energia OFF e religue

novamente ON .
G. Perda da fase primaria. Verifigue se o LED no controle do PCB nao

esteja aceso, descubra e substitua o fusivel defeituoso.

Sem tensao de saida
Ventilador funcionando

A. Tenséo de entrada deficiente ou imprépria Verifique as conexdes de

entradanoTB.
B. Conexdes deficientes nos terminais/esta¢des de trabalho de saida

verifique, aperte ou substitua.
C. O transformador principal esta sobreaquecendo 0s interruptores

térmicos acionaram devido a refrigeracéo de ar limitada. A lampada de

sobreaquecimento no painel frontal esta acesa. Deixe a unidade esfriar.
D. A placa do PC esta defeituosa ou os conectores da placa do PC estao

soltos  se estiverem soltos, reconecte-os, se estiverem defeituosos,
substitua-os.

Saidalimitada ou

Tensao en vazio baixa

A. Os barramentos de cobre da placa de mudanca de tensdo estédo
ajustados incorretamente verifique atenséo apropriada.

B. Conexdes de saida deficientes. Solte, limpe e aperte com firmeza.

C. A chave Painel-Remoto na posicao Remoto e o potencidmetro remoto
esta desligado.

D. Ocorreu uma condigéo de sobre corrente. A fonte estda em modo de
recuperacao.

Corrente de soldagem

irregular

A. Cabo de soldagem de bitola muito pequena  use abitola correta.

B. Conexao de cabo de solda solta (normalmente aquecera) aperte as

conexoes.
C.Ajuste incorreto do alimentador de arame.
D. SCR defeituoso na ponte retificadora.

E.Aplacado PC estd defeituosa  substitua.

Tensao de saida alta,

sem controle

A.Aplacade controle esta defeituosa ou solta  reaperte e/ou substitua a
placa.

Tomada 115 VAC néo funciona

A. O disjuntor abriu. Verifique o disjuntor CB2 115V Rearme o disjuntor.

Fusiveis de linha abrem
quando afonte é ligada

pela primeiravez

A.Curtono SCR na ponte principal  substitua.

B. Curto no capacitor no banco do capacitores.
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Condicao

Acoes

Alimentador de arame

Nao funciona

conexoes estao apertadas.

A.Cabos de controle de alimentagdo soltos

Verifique se todas as

B.Odisjuntorabriu V erifique42VCB1e115VCB2 Rearme.

8  ADQUIRIR PECAS DE REPOSICAO

A Fonte 653 CV/CC foi construida e testada conforme as normas. Depois de efetuado
0 servico ou reparacao é obrigacdo da empresa reparadora assegurar-se de que o

produto nao difere do modelo original.

Os Trabalhos de reparacéao e elétricos deveréo ser efetuados por um técnico autorizado

ESAB.

Utilize apenas pecas de reposicao e de desgaste originais da ESAB.
Para encomendar as pecas de reposicéo ver os codigos na sec¢do 11.

As pecas de reposicao podem ser encomendadas através do seu concessionario mais
proximo ESAB. Consulte a ultima pagina desta publicagéo.

9 DIMENSOES
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A
ESAB CERTIFICADO DE GARANTIA
Ay

Modelo: ( ) 653 CV/CC N® de série:

ESAB ’ Informacoes do Cliente

Empresa:

Endereco:

Telefone: (__) Fax: (__) E-mail:

Modelo: () 653 CV/CC NE de série:

Observacgoes:

Revendedor: Nota Fiscal N2

Prezado Cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB Ltda. conhecé-lo melhor para que
possamos lhe atender e garantir a prestacéo do servigco de Assisténcia Técnica com o elevado padrao de
qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESAB Ltda.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial
Contagem - Minas Gerais

CEP:32.210-080

Fax:(31)2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade
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ES

653 CV/CC

Fuente de energia DC

Manual del usuario y repuestos

ESAB 653 CV/CC, 220/440V, 60 Hz 0404122
ESAB 653 CV/CC, 220/380V, 50/60 Hz 0404121

ESAB se reserva el derecho de cambiar las especificaciones de sus equipos sin previo aviso.

0217007 082011

-25-



Pagina em branco

-26-



LIEST (10T ] 0. Y o 28
2 [ 20T 010 oo (0] N 30
3 DATOS TECNICOS ....ocereeerrerecesessesssssssessssssssssssassssssassssssasssssssssssssssassssssassssssases 30
4 INSTALACION ...eeiecrreretessessssssssssssssssssssssssssssasassssassssssasssssssssssssssassssssasssssases 31
LR 0] = =1 = 1Yo [ ] 35
6 MANTENIMIENTO ...cveeiecreesecreesscsssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssassssssasasssases 40
7 DETECCION DE DEFECTOS ....ciceeetiscesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssassssssasas 42
8 ADQUIRIR REPUESTOS.......cotiuiucremsscsesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssassssssases 45
9 DIMENSIONES .....occeeerucrsnsacssssscssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssassssssasassssases 45
10 ESQUEMA ELECTRICO.......ciicerieiacressscssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasassssssasaes 50
11 REPUESTOS ....euceieecacmsacassssssssssss s s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasassssssssaes 52

-27 -



1

SEGURIDAD

A los usuarios del equipo de soldadura ESAB les cabe la responsabilidad de asegurar
que cualquier persona que trabaje con el equipo o cerca del mismo observe todas las
medidas de precauciony seguridad pertinentes.

Las medidas de precaucion y seguridad deben satisfacer los requisitos que se aplican a
este tipo de equipos de soldadura. Ademas de los reglamentos normales aplicables al
lugar de trabajo, deben observarse las siguientes recomendaciones.

Todo trabajo debe ser ejecutado por personas especializadas y bien familiarizadas con
el funcionamiento del equipo de soldadura. Su funcionamiento 0 manejo incorrecto
puede acarrear situaciones peligrosas, llegando a originar heridas al operador y danos
al equipo.

Toda persona que utilice el equipo de soldadura debe conocer perfectamente:
Su funcionamiento;

Como operarlo;

La localizacion de los dispositivos de interrupcion de funcionamiento;

Las medidas de precaucion y seguridad pertinentes;

El proceso de soldadura.

El operador debe cerciorarse de que:

Nadie que no esté autorizado se encuentre dentro del area de
funcionamiento del equipo, cuando este esta trabajando;

Nadie esté desprotegido cuando se forma el arco eléctrico.
Ellugar de trabajo debe presentar las siguientes condiciones:

Ser adecuado para la finalidad prevista;
No estar expuesto a corrientes de aire.
Equipo de seguridad personal

Use siempre el equipo personal de seguridad recomendado como, por
ejemplo mascara para soldadura eléctrica con lente para el trabajo que sera
ejecutado, gafas de seguridad, ropas a prueba de fuego, guantes de
seguridad,;

No use elementos sueltos como, por ejemplo, panuelos o bufandas,
pulseras, anillos, etc., que puedan engancharse o provocar quemaduras.

Medidas generales de precaucion.
Cercidrese de que el cable de masa esté bien conectado;

El trabajo en equipos de alta tensién solamente sera ejecutado por un
electricista;

El equipo de extincion de incendios apropiado tiene que estar cerca y
claramente identificado.
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AN AVISO AN

LA SOLDADURAY CORTE POR ARCO ELECTRICO PUEDEN SER PELIGROSOS PARA EL
SOLDADORY PARA LOS DEMAS.TENGA MUCHO CUIDADO AL SOLDAR O CORTAR. SOLICITE A
SU EMPLEADOR QUE SE CUMPLAN LAS NORMAS DE SEGURIDAD BASADAS EN LOS DATOS
DE PELIGRO PROVISTOS POR LOS FABRICANTES.

DESCARGA ELECTRICA - Puede matar

. Instale y conecte a tierra la maquina de soldar de acuerdo con las normas aplicables.
. No toque piezas eléctricas o electrodos con carga con la piel desprotegida, con guantes o la ropa
mojada.

. Aislese y aisle la pieza de trabajo, de tierra.
. Cercidrese de que su posicion de trabajo es segura.

HUMOS Y GASES - Pueden ser peligrosos para la salud
. Mantenga la cabeza alejada del humo.

. Utilice ventilacidn y extraccion de aire junto al arco eléctrico, para mantener el humo y los gases
lejos de su zona de respiracién y del area en general.

RAYOS DE ARCO ELECTRICO - Pueden daiiar los ojos y quemar la piel.
. Proteja los ojos y el cuerpo. Utilice las protecciones para soldadura y lentes de filtro correctas y use
ropas de proteccion.

. Proteja a las personas de su entorno con protecciones o cortinas adecuadas.

PELIGRO DE INCENDIO
. Las chispas pueden provocar incendios. Por eso, cercidrese de que no existan materiales
inflamables en el area en que se realiza la soldadura..

RUIDO - El ruido excesivo puede provocar dafos en el oido.
. Proteja sus oidos. Utilice protectores auriculares u otro tipo de proteccion.

. Prevenga a otras personas sobre el riesgo.

AVERIAS - Solicite la asistencia de un técnico si el equipo presenta algtin defecto o averia.

LEAY ENTIENDA COMPLETAMENTE EL MANUAL DE INSTRUCCIONES ANTES DE INSTALAR O
UTILIZAR LA UNIDAD.

{PROTEJASE Y PROTEJA A LOS DEMAS!

ESAB puede darle toda la proteccion y accesorios necesarios para soldar y
cortar.

A jAVISO!
Lea y comprenda perfectamente el manual de instrucciones antes de W l

instalar o utilizar el equipo.

A Este producto esta disefiado exclusivamente para soldadura. Cualquier otro uso
puede causar dainos personales y/o dafos al equipo.

iNo elimine equipo eléctrico junto con los residuos normales!

De acuerdo con la Directiva Europea 2002/96/CE y con las normas ambientales
nacionales relativa a residuos de equipos eléctricos y electronicos, el artefacto eléctrico
que ha llegado al final de su vida util debe ser recogido separadamente y entregado a
instalaciones de reciclado ambientalmente adecuadas. En su calidad de propietario del
equipo, es su obligacion obtener informaciones sobre sistemas aprobados de
recoleccion de residuos especiales con su representante local.

jAl aplicar esta Norma el propietario colaborara con la mejoria del medio ambiente y la
salud humana!

-29 -



2 INTRODUCCION

2.1 General.

La 653 CV/CC es una fuente de energia para soldadura Mig multiproceso para
transferencia Spray (GMAW), Tubular (FCAW), Electrodo (SMAW), Arco sumergido
(SAW) vy las aplicaciones de corte y gubia (CCA-A.) La Tabla 3.1 presenta las
caracteristicas fisicas y eléctricas del modelo.

2.2 Fuente 653 CV/CC.

Fuente de energia con caracteristicas de corriente constante/tensién constante,
controlada por rectificadores controlados de silicio (SCR), trifasicas, conexion tipo
estrella transformador/rectificador de corriente continua, con contactor electrénico y
circuitos de control. Las caracteristicas Volt/Amp estan disefiadas para soldadura MIG
convencional, soldadura MIG con alambres tubulares, soldadura por Arco Sumergido
en modo CV, con electrodos revestidos y la gubia en elmodo CC.

Multiproceso, alimentacion trifasica, disefiada para aplicaciones industriales pesadas
enlasoldadurade CC.

Compatible con alimentadores de alambre 42V.
Enchufe 115VAC para la alimentacién de enfriadores de agua y herramientas.

Los circuitos electronicos de control estan protegidos contra el polvo y suciedad en
una caja para un facil acceso.

3 DATOS TECNICOS

Tabla 3.1
Fuente de energia Modelo 404122 - 60 Hz Modelo 404121 - 50/60 Hz
Tensién de la red 220-440VAC, trifasico, 60Hz 220-380VAC, trifasico, 50/60Hz
Carga maxima permitida
60% del factor de trabajo 750 A/ 44V 750 A/ 44V
100% del factor de trabajo 650 A/ 44V 650 A /44 V(60Hz) - 600 A / 44 V(50Hz)
Factor de potencia corriente maxima 0,83 0,83
Tensién en vacio 54V enCV/59VenCC 54V enCV/59VenCC
Dimensiones, Lx Ax A 1206 x 690 x 775 1206 x 690 x 775
Peso 251 kg 267 Kg
Enchufe auxiliar 115 VAC, 60 Hz, 10 A 115 VAC, 50/60 Hz, 10 A
Clase de proteccion IP 21 IP 21
Clase de aplicacion S S
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Factor de trabajo

El factor de trabajo especifica el tiempo durante el que el equipo puede soldar con una
carga especifica como un porcentaje de un periodo de diez minutos.

Clase de proteccion

El cddigo IP indica la clase de proteccion, o sea, el grado de proteccion contra la
penetracion de objetos sdlidos o de agua. O equipo marcado IP 21 fue concebido para
ser utilizado en interiores.

Clase de aplicacion

El simbolo indica que la fuente de alimentacidn fue proyectada para ser utilizada en
areas de grandes riesgos eléctricos.

3.1 Curvas voltios-amperios

La figura 3-1 ilustra las caracteristicas estaticas de volts-amperes para la fuente de
poder en los modos MIG (CV), TIG (CC) y ELECTRODO (CC). La inclinacion de estas
curvas se refere a la pendiente y generalmente se define como la caida de tension por
100 amperes de elevacion de corriente. Estas curvas muestran la tension de salida
disponible en cualquier corriente dada de salida entre los valores minimo y maximo del
control de salida. Los valores para otros ajustes caen entre las curvas minimay maxima.
Como la pendiente de tension-corriente es lineal, es posible seleccionar las condiciones
de soldadura mediante la estimacion de la tensidn necesaria para una determinada
corriente, cuando se opere en modo CV.
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¥ 8 &8 8 8
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0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 0 100 300 400 500 1000
AMPS AMPS
Corriente de salida D.C. Corriente de salida D.C.
Modo CV para MIG/Arco Sumergido Modo CC para Electrodo/Gubia/Arco Sumergido

Figura 3.1. Curvas voltios-amperios

4 INSTALACION

La instalacion debe ser efectuada por un profesional entrenado y calificado.

& AVISO

Este producto fue proyectado para uso industrial. En ambientes domésticos puede
provocar interferencias de radio. El usuario tiene la responsabilidad de tomar las
precauciones adecuadas.
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Nota!

Conecte la fuente de alimentacion a la red eléctrica con unaimpedancia de red de 0,210
ohms o inferior. Si la impedancia de red es mas elevada, existe riesgo de que los
dispositivos de iluminacion presenten fallas.

4.1 Recibimiento

Al recibir una fuente, retire todo el material de embalaje y verificar si hay eventuales
danos que puedan haber ocurrido durante el transporte, verifique si fueron retirados
todos los materiales, accesorios, etc. antes de descartar el embalaje. Los reclamos
relativos a danos en transito deben dirigirse a la Empresa Transportadora. Retire con
cuidado todo el material que pueda obstruir el paso de aire de refrigeracion y, en
consecuencia, disminuir su eficiencia.

Instale los cancamos de transporte previstos en la parte superior del equipo. Después
de seleccionar el sitio, coloque el equipo en el lugar determinado. El equipo puede ser
levantada por los cancamos o por un montacargas. Cuando se utiliza un montacargas,
asegurese de que la longitud de los brazos son suficientes para apoyar plenamente la
base del equipo.

4.2 Lugar de trabajo

Con respecto al lugar donde funcionara la 653 CV/CC, deben considerarse varios
factores para obtener una operacion segura y eficiente. Es necesaria una ventilaciéon
adecuada para la refrigeracion del equipo y la seguridad del operador; también es
muy importante que el area de trabajo permanezca limpia.

Es necesario dejar un corredor de circulacion de por lo menos 500 mm de ancho
alrededor del equipo, tanto para su buena ventilacion como para el acceso del operador,
realizar tareas de mantenimiento preventivo o eventuales reparaciones en el mismo
lugar de trabajo.

La instalacion de dispositivos de filtro de aire ambiente restringe el volumen de aire
disponible para la refrigeracion y provoca el recalentamiento de los componentes
internos. La instalacion de dispositivos de filtro no autorizados, por escrito, por el
Proveedor anula la garantia otorgada al equipo.

4.3 Alimentacion eléctrica

& ADVERTENCIA!

El choque eléctrico puede ser mortal! Antes de hacer conexiones de entrada
eléctrica a la fuente de poder, se deberan emplear "Procedimientos de bloqueo
de maquinaria". Si las conexiones se van a efectuar desde un interruptor de
desconexion de linea, coloque el interruptor en la posicion de apagado y ciérrello
con candado para prevenir que se dispare accidentalmente. Si la conexion se
efectua desde una caja de fusibles, retire los fusibles correspondientes y cierre
con candado la tapa de la caja. Sino es possible usar candados para cerrar, fije
una etiqueta roja al interruptor de desconexion de la linea (o a la caja de fusibles)
para advertir a otras personas que se esta trabajando en el circuito.
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4.3.1 Conexiones primarias

Los requisitos de tension de alimentacion eléctrica estan indicados en la placa de
identificacion y en la Tabla 4.1. La linea de alimentacion eléctrica debe ser
independiente y de capacidad adecuada para garantizar el mejor rendimiento.

Para la alimentacioén eléctrica de las 653 CV/CC, el usuario dispone de un cable de
entrada provisto con el equipo o un cable apropiado con su seccién correspondiente al
largo deseadoy con 1 conductor reservado para la conexién a tierra.

En todos los casos, la alimentacion eléctrica debe hacerse a través de una llave
exclusiva con fusibles o disyuntor de proteccién de dimensiones adecuadas.

La Tabla 4.1, que sigue, orienta para dimensionar los cables y fusibles de linea;
eventualmente, consulte las normas vigentes.

Tabla 4.1

Fusibles de linea recomendados

Entrada nominal @100% Cable de Capacidad
factor de trabajo entrada fusible

Volts Amps CU/AWG Amps

220 68 No. 6 100
380 37 No. 8 60
440 33 No. 8 60

Inserte los cables de alimentacién y tierra con los extremos pelados por los passa
cables en el panel trasero. Conecte los cables de fases en el terminal TB (vea Figura
4.1).

Para conectar el cable a tierra, inserte el cable a través del sensor de falla de tierra 'y
conecte el terminal en el punto A situado en lo chasis.

Asegurese de que todas las conexiones estén bien apretadas y aisladas.

TB-3
L1,L2,L3

Longitudes recomendadas para quitar

Cable de entrada el aislamiento del cable

(Suministrado por
el cliente)

CABLE DE (3)
ENTRADA ~—— B¥CoNDUTORES———
: DE ENTRADA i

Falla de tierra
Llave & Soporte

VERDE/AMARILLO

(TIERRA)

Conexion de
Tierra( punto A)

Figura 4.1. Conexiones del cable de entrada de alimentacién
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4.3.2 Cable de tierra
IMPORTANTE !

Elterminal de tierra esta conectado al chasis de la Fuente y debe conectarse a un punto
eficiente de tierra de la instalacion eléctrica general. Tenga cuidado de no invertir el
conductor de tierra del cable de entrada (cable verde/amarillo) cualquiera de las fases
de la llave general o disyuntor, pues esto someteria al chasis a una tension eléctrica.
No use el neutro de lared como conexion atierra.

4.3.3 Seleccion de la tension de entrada

Las figuras 4.2 y 4.3 muestran la placa de cambio de tension y la configuracion de las
barras de cobre. Cada tension de linea en que la fuente puede operar se muestra en la
figura. La fuente es suministrada por la fabrica configurada para la tensién maxima de
funcionamiento. Si la fuente debe ser operada en una tension de linea diferente, las
barras deben ser intercambiadas. Siempre revise la tensién de entrada y la
configuracion de las barras de acuerdo con el lugar donde se instalara la fuente. El
cambio de la tensidon se hace cambiando la posicion de las barras de cobre a la tensién
deseada.

7 /—2203 3
i

- 0zz

022!

wa

Entrada 220 VAC Entrada 440 VAC Entrada 220 VAC Entrada 380 VAC
Figura 4.2. Configuracion de tension para el Figura 4.3. Configuracion de tension para e
modelo 220/440VAC. modelo 220/380VAC.
(Suministrada por la fabrica en 440 VAC) (Suministrada por la fabrica en 380 VAC)

4.3.4 Conexiones de salida

A ADVERTENCIA!

Antes de hacer cualquier conexion a los terminales de salida de la fuente de
poder, compruebe que esté sin energia (apagada) toda la corriente de entrada
principal en el interruptor de desconexion de la linea (pared) o en el disyuntor.
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Las conexiones de salida estan localizadas en el tablero frontal . El conector negativo
se encuentra en el lado derecho y el conector positivo (alta y baja inductancia) se
encuentra a la izquierda. La Tabla 4.2 muestra el calibre recomendado para el cable de
salida.

Corriente Largo de los cables (pies) de soldadura *

de soldadura 50 100 150 20 250
100 6 - 3 2 1/0
150 - 3 1 1/0 2/0
200 3 1 1/0 2/0 3/0
250 2 1/0 2/0 3/0 4/0
300 1 2/0 3/0 4/0 4/0
400 2/0 3/0 4/0 4/0 2-2/0
500 3/0 3/0 4/0 2-2/0 2-3/0

Tabla 4.2 Calibre de los cables de salida

* Ellargo total del cable incluye los cables de trabajo y del electrodo. El largo del cable se
basa en corriente directa, conductores de cobre aislados, 100% de factor de trabajo y
una caida de voltaje de 4 voltios 0 menos. El aislamiento del cable de soldadura debera
tener una clasificacion de tension que sea lo suficientemente alta para resistir el tension
en vacio de la maquina.

4.3.5 Circuito de soldadura

El rendimiento de las 653 CV/CC depende del uso de un cable de masa de cobre,
aislado, lo mas corto posible, de seccion compatible con la aplicacién considerada, en
buen estado y firmemente ajustado a sus terminales, en las conexiones en la pieza a
soldar o en el banco de trabajo y en el enchufe "Negativo". Cualquiera sea su largo total
(siempre el menor posible) y cualquiera sea la corriente de soldadura empleada, la
seccion del cable de masa debe corresponder a la corriente maxima que el equipo
puede entregar en el Factor de trabajo de 100%.

Si el circuito de trabajo incluye accesorios mecanicos, estructura marina, accesorios
robéticos, etc., compruebe que el circuito esté fijo y presente una ruta de baja
resistencia al flujo de la corriente de soldadura.

5 OPERACION

Los reglamentos generales de seguridad para el manejo del equipo se encuentran en la
seccion 1.Léalos con atencidén antes de comenzar a utilizarlo!
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5.1 Controles y conexiones

14 13 12 11

1- Llave Encender/Apagar (ON-OFF)/(1-O)

La llave Encender/Apagar se encuentra en la parte frontal de la fuente. En ("O"), la
unidad esta apagada. Pero, la tensidn de entrada todavia esta presente en la unidad.
Para apagar completamente la fuente, la tensién debe ser desconectada por la llave
delinea, oconfusibles.

Conlallave en“encender” ("I"), latension de entrada esta conectada al transformador
principaly los circuitos de control de baja tension.

2- Disyuntor 42V (CB1)

El disyuntor de 42V (CB1) protege el circuito del alimentador de alambre de 42 Volts
de sobrecorriente.
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3-Disyuntor115V (CB2)

El disyuntor de 115V (CB2) protege el circuito del enchufe auxiliar de 115 Volts de
sobrecorriente.

4 - Enchufe Auxiliar115V AC

El enchufe de 115 VAC se prevé para alimentacion de accesorios, como los
enfriadores de agua, calentadores para reguladores de CO2, o pequefnas
herramientas. Elenchufede 115VAC alimentacargas de hasta 10amperios.

5- Control del alimentador de alambre

La conexidn del cable de comando del alimentador de alambre se hace en el enchufe
de 10terminales, localizado en el panel frontal izquierdo de la fuente. Este conector se
conectalos alimentadores de alambre ESAB.

6 y 7- Terminales Alta y Baja inductancia

La 653 CV/CC possue conexiones de alta (6) y baja (7) inductancia. Ambos son
terminales positivos. El terminal de alta inductancia reduce la respuesta dinamica de
la fuente. Esto significa que la corriente de salida puede variar a un ritmo mas lento
que en el terminal de baja inductancia. El proceso de soldadura y la aplicacion
determinam qué terminal se debe usar. La tabla abajo ofrece algunas sugerencias
parala conexidon de este terminal.

Llave de proceso CcC cv
Inductancia Alta | Baja Alta | Baja
Alambre sélido MIG (GMAW) X - X' X
Tubular (FCAW) X - - X
Arco Sumergido (SAW) X - X? X
Gubia (CAC-A) X X X -

1. Alambres de pequefio diametro (menores que1/16”) con mezclas de argén.
2. Alambres menores que 3/32“ de diametro.
3. Rapida respuesta dinamica (sélo el ajuste opcional).

8-Terminal de salida negativo
Para conexion del cable de masa.
9-Llave Contactor, Encendido/Remoto

La llave de control del contactor esta situada en el tablero frontal de la fuente. En la
posicion “encendido” , el contactor electronico se activa y la tension/corriente de
salida es presente en los terminales. La posicion "Remoto" permite el contactor ser
controlado externamente por un alimentador de alambre Mig o un control remoto para
arco sumergido.
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10- Llave Panel/Remoto

Con lallave en "Panel", la corriente / tension de salida se controla mediante el ajuste
de la tensién por medio del potenciometro del panel de la fuente. En la posicion
remoto, la salida se controla mediante el ajuste de la tension por medio del
potenciémetro del Control Remoto conectado en el enchufe J2.

11- Llave de proceso (CC-CV)

La llave de proceso permite la seleccién de la caracteristica de salida de la fuente en
funcidn de el proceso utilizado. La posicién de CV produce una caracteristica tensién-
corriente "plana" y es mas utilizada para el proceso Mig (GMAW) y Arco Sumergido
(SAW) y de vez en cuando corte con electrodos de grafito (CAC-A). La posicion de CC
produce una caracteristica tension-amp "inclinacion" es mas utilizada para electrodo
revestido (SMAW), CAC-Ayde vezencuando SAW.

12 - ControldeTension/Corriente de salida

El control permite al operador ajustar la tension de salida en el modo CV y la corriente
de salidaen elmodo CC. Lallave “Panel/Remoto” en la posicion "Remote" deshabilita
el potenciometro de control de la fuente. Las marcas de calibracion son una guia para
ajustarlatensidony corriente.

13- Voltimetroy Amperimetro

El voltimetro y amperimetro digital indican con exactitud la tension y la corriente de
salida.

14- Lampara piloto

Esta lampara blanca se indicara que la tecla "On/ Off" se encuentra en la posicion de
encendido y la tension se esta aplicando en el transformador principal y los circuitos
de control de bajatensién.

15-Lamparaindicadorade sobrecalentamiento

La lampada amarilla indica que ha ocurrido una condicién de sobrecalentamientoy
que la maquina dejara de funcionar. El contactor electrénico apaga la fuente de
energia para proteger los componentes internos mas criticos. El equipo regresara a
su operacién normal una vez que disminuya la temperatura a un nivel de operacion
segura.

16 -Lamparadefalla

Esta lampara roja indica la existencia de una corriente que fluye a través del cable de
conexion atierra externa. También se iluminara si hay un cortocircuito (momentaneo o
permanente) entre el terminal +12 volt J1-E; y/o +10 volt (J2-E) y la tierra del chasi o el
terminal negativo de la fuente. Los terminales de salida de la fuente seran apagados
y lafalla debe ser corrigida para que el equipo vuelva a funcionar.

El choque eléctrico puede ser mortal! Se deberan emplear "Procedimientos

de bloqueo de maquinaria”. Si no es possible usar candados para cerrar, fije
ADVERTENCIA una etiqueta roja al interruptor de desconexién de la linea (o a la caja de

fusibles) para advertir a otras personas que se esta trabajando en el circuito.
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5.2 Secuenciade operacion

5.2.1 Procedimientos generales de los procesos CV-MIG (GMAW), ARCO
SUMERGIDO (SAW)y CC-ELECTRODO (SMAW).

A. Haga las conexiones de la salida en los terminales positivo y negativo. Véa la
seccion 5.

B. Haga las conexiones de los controles. Consulte el manual del Alimentador de
alambre, Controles remotos, y/o antorchas para obtener informacién adicional acerca
de los requisitos del proceso.

C. Silas conexiones primarias se realizaron en la llave general, y la placa de cambio
de tension es compatible con la tension de entrada, cerrar la llaver principal y/o volver
ainstalarlos fusibles.

5.2.2 Procedimientos especificos para los procesos CV-MIG (GMAW) y ARCO
SUMERGIDO (SAW).

A. Seleccionar lallave Panel/Remoto de acuerdo con el control deseado.
B. Seleccionar lallave de proceso parala posicion CV.

C. Seleccionar lallave Contatorparalaposicion"Remoto".

Elchoque eléctrico puede ser mortal! Cuando lallave contator estaen
la posiciéon ON, la tension de salida estara presente en todo el

ADVERTENCIA circuito de soldadura, asi, cables, alimentador de alambre, bobina de
alambre, soporte de las engrenages, antorcha y electrodo. Asegurese
de que todos no estan en contacto con la pieza de trabajo o pueden
producirse chispas.

D. Colocar el interruptor de encendido en el panel para la posicion “ON” (“I”). El
ventilador funciona durante 30 segundos y se detendra automaticamente si la
corriente de soldadura no exceda de 100 amps. El ventilador se apagara
automaticamente después de 6 minutos cuando el contactor esta desactivado y la
corriente de soldadura esta abajo de 100 amps.

E. Ajustar la tension de soldadura. Coloque la llave Contactor en la posicién de
encendido, esto activa la salida de la fuente. Ajustar la tension con el potenciometroy
con lalecturaen el voltimetro.

F. Después de ajustar la tension deseada vuelva la llave Contactor a la posicién
remoto. Esta posicion requiere un control remoto para iniciar la secuencia de
soldadura.

NOTA: El circuito PCB y un conjunto de resistores desactiva los capacitores para
eliminarlaaparicion de un arco eléctrico.

G. Iniciar la operacién de soldadura. Observar el voltimetro, amperimetro y la
soldadura. Reajuste la tension, los ajustes del alimentador de alambre y la velocidad
delalambre para obtener una buena condicién de soldadura.

H. Cuando la soldadura se completa, liberar el gatillo de la antorcha, esta accion
desactiva el contactor electronico y eliminalatension enlosterminales de lafuente.
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5.2.3 Procedimientos especificos paralos procesos de CC-Electrodo (SMAW)
y Gubia(CAC-A).

A. Ajustar el interruptor PANEL/REMOTO en la posicion “Panel”. Use la posicién
PANEL para controlar desde el panel frontal de la fuente o la posicién REMOTE para
los accesorios opcionales.

B. Ajustar el control de corriente para ajustar la corriente deseada de soldadura
utilizando el potenciometro y la escala de referencia. Ejemplo - ajustar el
potenciémetro en 5 para 450 A de salida.

C. Ajustar la llave Contactor en la posicion encendido, esto activa el contactor
electrénico de lafuente e los circuitos de control.

D. Coloque lallave de control de procesos parala posicion CC.

E. Iniciarlaoperacidonde soldadura.Tocar o rayar el electrodo en la pieza a soldar.

6 MANTENIMIENTO

Un trabajo de mantenimiento regular es importante para un funcionamiento seguro y
confiable.

El mantenimiento debe ser realizado por un técnico entrenado y calificado.

Si el equipo no funciona correctamente, deje de trabajar
inmediatamente. Hacer una verificaciéon de la causa de la averia. El
mantenimiento debe ser realizado por profesionales experimentados

ADVERTENCIA vy un electricista capacitado para el trabajo eléctrico. No permita que
personas no capacitadas para inspeccionar, limpiar o hacer
reparaciones a este equipo. Use solamente repuestos
recomendados.

Asegurese de que la llave encendido/apagado esta en la posicion
apagado, o que los fusibles de entrada se quitan antes de comenzar

ADVERTENCIA cualquier trabajo de inspeccién en la fuente de alimentacién. Poner la
llave en posicion de apagado, no se desconecta toda la tension el el
interior de la fuente.

Nota!

Todas las condiciones de garantia otorgadas por el proveedor caducaran si el cliente
intentara realizar por si mismo cualquier tipo de trabajo en el producto durante el
periodo de garantia de para reparar cualquier tipo de defecto.

6.1 Mantenimiento preventivo

En condiciones normales de ambiente de operacion, las equipos no requieren ningun
trabajo especial de mantenimiento. Sélo es necesario limpiarlos internamente por lo
mMenos una vez por mes con aire comprimido a baja presion, secoy libre de aceite.

Después de la limpieza con aire comprimido, verifique el ajuste de las conexiones
eléctricas y de los componentes. Verifique si eventualmente existen rajaduras en los
aislantes de los cables eléctricos, inclusive los de soldadura, o en otros aislantes y
substituyalos si presentan defectos.
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6.2 Reparaciones

Use solamente repuestos originales provistos por ESAB Ltda. El uso de repuestos no
originales o no aprobados provocara la anulacion automatica de la garantia.

Los Repuestos pueden obtenerse en los Servicios Autorizados ESAB o en las filiales de
Venta indicadas en la ultima pagina de este manual. Siempre informe el modelo y el
numero de serie del equipo considerado.

La falta de sustitucion de cables desgastados o dafiados pueden dar
lugar a cables con el conductor expuesto que pueden tocar un objeto

ADVERTENCIA conectado a tierra. El arco eléctrico resultante puede danar los ojos sin
proteccion y ocasionar graves riesgos de incendio. El contacto del
cuerpo con un cable con el conductor expuesto, conector o terminal
puede provocar una descarga eléctrica grave y causar quemaduras
graves olamuerte.

6.3 Inspecciony servicio

Mantenga la fuente, seca, libre de aceite o grasa, y proteger la fuente de los dafos por
el metal caliente y chispas.

6.3.1 Motor derefrigeracion
Mantenga el motor del ventilador libre de acumulaciones de polvo y suciedad.
6.3.2 Transformador

Aparte de la limpieza periédica del polvo y la suciedad del transformador no se
requiere ningun mantenimiento en el transformador. Asegurese de que sélo el aire
limpioy seco, de baja presion se utiliza.

6.3.3 Alimentador de alambrey circuito de control

Estos circuitos estan protegidos por dos disyuntores de 10 amperios. Montados en el
panel frontal. Sise abre el disyuntor el alimentador de alambre no funcionara.

6.3.4 Proteccion contra sobrecalentamiento

Si el equipo alcanzar una temperatura interna anormalmente alta, el protector térmico
apagalafuente, pero el ventilador sigue funcionando.

Después de enfriar la fuente a un nivel seguro, el protector térmico se volvera a
conectar automaticamente. Mientras que la fuente esta apagada, el contactor y el
alimentador de alambre no puede ser operado.

6.3.5 Calibracion delVoltimetro/Amperimetro digital

Para verificar la precision del voltimetro y amperimetro digital, los siguientes
procedimientos de calibracidon se debe realizar periédicamente:

1. Ajustar lallave Panel/Remoto en la posicion Panel.

2. Desconecte los cables de los terminales de salida y después conecte un voltimetro
enlosterminales de salida.
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3. Ajustar lallave Contator enlaposicion encendido.

4. Con la tension de entrada primario conectada, gire el potenciémetro de ajuste de
tensién hasta 25V en el voltimetro DC. Compare la lectura con la lectura del voltimetro
digital en el panel frontal.

5. Si hay una diferencia de tension en las lecturas, abrir el panel de control frontal
quitando los tornillos de montaje en las esquinas superiores, desmonte el circuito volt/
amper de su soporte de montaje y ajustar el potenciometro(R13) con un destornillador
pequeio hasta que la lectura en el volt/amp. corresponde a la lectura en el voltimetro
DC. Cuando calibrado, montar el circuito de volt/amp. en el panel frontal de control.

7 DETECCION DE DEFECTOS

Realice estas verificaciones e inspecciones recomendadas antes de llamar a un técnico
autorizado.

Antes de hacer cualquier inspeccion en la fuente de poder,

ADVERTENCIA compruebe que esté sin energia (apagada) toda la corriente de
entrada principal en el interruptor de desconexién de la linea
(pared) o en el disyuntor.

Las tensiones en el equipo de soldadura son suficientemente altas
para causar lesiones graves e incluso la posibilidad de la muerte.

ADVERTENCIA Tenga especial cuidado cuando el equipo esta sin las laterales y las
tapas.

7.1 Deteccion defallas.

Compruebe el problema de acuerdo a los sintomas presentados en la guia de
soluciones de deteccion de falhas. Si la falla no se encuentra rapidamente, apagar la
fuente, abrirla y hacer una inspeccion visual de todos los componentes y el cableado.
Verificar las conexiones, cables y componentes sueltos o quemados, capacitores,
guemados 0 guisos, o cualquier otro signo de dano o decoloracion.
La causa de la anomalia puede ser encontrada se refiere a la secuencia de
operaciones y control de los diagrama de cableado y componentes. Un multimetro
puede ser necesario pararealizar estas mediciones.

7.2 Pruebary cambiar piezas del puente rectificador

Los SCR utilizados en la fuente son dispositivos semiconductores que permiten que la
corriente fluya en una sola direccién. Estan disenados para tener una vida larga, pero,
en caso de falla deben serreemplazados.

A.Comprobarlos SCRs.

1.Retire latapay ellado derecho de lafuente.
2.Localice el puente rectificador principal donde estan montados los SCRs.
3. Aislar el puente rectificador, desconectando el resistor R5.
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4. Con un medidor de resistencia en la escala Rx1, conectar la sonda positivo en el
anodo (terminal roscado del SCR) y la sonda negativo en el catodo (terminal de salida
positivo en eltablero frontal). Lalectura debe serde al menos 20 megohmios.

5. Invierta las sondas. Todas las lecturas deben tener alta resistencia. Los SCRs estan
danados sise demuestra en esta lectura baja resistencia.

6. Compruebe el circuito de puerta de SCR con lainstalacion de un puente de la puerta
hacia el anodo del SCR. La lectura debe ser inferior a 5 ohmios. Retirar el puente de la
puerta.La lectura debe ser mayor (30-50 ohms).

IMPORTANTE
Cuando cambiar los SCR, asegurese de que las superficies de contacto estén limpias.

Usar la Junta de Electricidad N°. 2 de Alcoa o equivalente. Aplique una capa delgada
sobre la superficie de montaje del SCR y montar en el disipador de calor. Ponga en su
lugar con tornillos insertados a través de agujeros en el disipador de calor y proceder
como sigue:

1. Apriete los tornillos uniformemente hasta que estén bien apretados con la mano
observando silas tuercas no estan en rotacion.

2. Apriete los tornillos con una vuelta de % y otra de 1/8 con una llave de caja en la
cabeza del tornillo y girando sélo en incrementos de % de vuelta y mas vueltas de 1/8
alternando entre tornillos observando silas tuercas no estan en rotacion.

DE PARA LECTURA

P8-5 OTB+ +10Vdc
P8-7 OTB+ 0-10 Vdc**

OTB+ 0,3 Vdc con el
contactor
encendido

* Ver el esquema eléctrico
** Cambia con el VCP (R1)

Tabla 7-1. Teste de tensién PCB*

NOTA: Todas las lecturas de las tensiones se leen con el panel frontal abierto y la llave en "ON"
(encendida).

7.3 Guiadesoluciondefallas

Condicion Acciones

A. Sin tensién de linea. Comprobar los fusibles de la linea de la llave

La fuente no funciona principal - reemplace si es necesario.

B. Conexiones de entrada incorrectas (cambio de tension).

C.Llave de encendido defectuosa - sustituyala.

D. La lampara contra sobrecalentamiento se enciende.

Sobrecalentamiento del transformador principal. Garantizar la correcta
refrigeracidon, conexién primaria adecuada o corto circuito en el

secundario.
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Condicion

Acciones

La fuente no funciona

E. La lampara contra sobrecalentamiento se enciende. Motor del

ventilador no funciona - revise los cables del motor y el motor.
F. Lalampara de falla de tierra externa se enciende. Comprobar la causay

corregir. Apague la llave de alimentaciony vuelva a conectar, "ON".
G. No hay fase primaria. Asegurese de que el LED del circuito de control

no se enciende, substitur el fusible defectuoso.

No hay tension de salida -
ventilador en funcionamiento

A. Tension de entrada deficiente o inadecuada - Revise las conexiones
enel conector TB.

B. Conexiones defectuosas en los terminales o estacién de trabajo
apretar o sustituir.

C. Sobrecalentamiento del transformador principal
La
sobrecalentamiento se enciende en el panel frontal. Deje enfriar la unidad.
D.La placa de control es errdnea o los conectores de placa estan sueltos

termostatos ha

disparado debido al baja refrigeracion. lampara contra

apretar o sustituir.

Salidalimitada o

Tension envacio baja

A. Las barras de cobre de la placa de cambio de tensidon estan
incorrectas verifique latension correcta.

B. Conexiones de salida mal conectadas. Afloje, limpie y apriete con
firmeza.

C. Llave remoto en panel en posicion remoto y potenciometro remoto non
conectado.

D. Hay una condicion de sobrecorriente. La fuente estd en modo de
recuperacion.

Corriente de soldadura

irregular

A. Cable de soldadura con calibre demasiado pequeno - utilize el calibre

correcto.

B. Cables de soldadura sueltos (por lo general caliente) - apretar las
conexiones.

C.Ajuste inadecuado del alimentador de alambre.
D. SCR defectuosos en el puente rectificador.

E.Placa de control defectuosa - reemplazar.

Tension de salida alta,

sin control

A.Placa de control defectuosa o floja - apretar y/o sustituir la placa.

Enchufe 115VAC no funciona

A.Disyuntor abierto.CB2  Reinicie el disyuntor.

Fusibles de linea abiertos

cuando se conecta la

alimentacion por primera vez

A.SCRen cortcircuitoo en el puente rectificador - reemplace.

B. Corto circuito en un capacitor en el banco de capacitores.
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Condicion

Acciones

Alimentador de alambre

no funciona

A.Cables de control sueltos
estan bien apretadas.

Asegurese de que todas las conexiones

B. Disyuntorabierto V erifique CB1yCB2 Reinicie el disyuntor.

8 ADQUIRIR REPUESTOS

La 653 CV/CC esta construida y fue probada de acuerdo con las normas.
Después de efectuar un servicio o reparacion, la empresa reparadora esta
obligada a obtener la certeza de que el producto no difiere del modelo referido.

Los Trabajos de reparaciéon y eléctricos deberan ser efectuados por un técnico

autorizado ESAB.

Utilice solamente repuestos y suministros originales de ESAB. Vea seccion 11.

Los repuestos pueden ser pedidos por intermedio de su concesionario mas cercano
ESAB. Consulte la ultima pagina de este manual.
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A ]
ESAB CERTIFICADO DE GARANTIA

Modelo: ( ) 653 CV/CC N¢ de série:

Informaciones del Cliente

Empresa:

Direccion:

Teléfono: (__) Fax: (__) E-mail:

Modelo: 653 CV/CC
odelo: () N¢ de série:

Observaciones:

Revendedor: Factura de Venta N2

Estimado Cliente,

Solicitamos rellenar y enviar esa ficha que permitira a la ESAB conocerlo mejor para que posamos
atenderlo y garantizar a la prestacion del servicio de asistencia tecnica con elevado patrén de qualidad
ESAB.

Favor enviar para:

ESAB Ltda.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial
Contagem - Minas Gerais

CEP:32.210-080

Fax: (31)2191.4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade
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GARANTIA

ESAB Industria y Comercio Ltda, garantiza al comprador y usuario, que sus
equipos son fabricados bajo riguroso Control de Calidad, asegurando su
funcionamiento y caracteristicas, cuando instalados, operados y mantenidos de
acuerdo a las orientaciones del Manual correspondiente a cada equipo.

ESAB Industria y Comercio Ltda, garantiza la sustitucion o reparacion de
cualquier parte o componente del equipo de su fabricacién, en condiciones
normales de uso, que presente falla debido a defecto de material o de fabricacion,
durante el periodo vigencia de garantia indicado para cada tipo o modelo de
equipo.

El compromiso de ESAB con las condiciones de la presente Garantia, esta
limitado solamente, a la reparacién o sustitucion de cualquier parte o componente
del equipo cuando debidamente comprobado por ESAB o SAE - Servicio
Autorizado ESAB.

Piezas y partes tales como, poleas y guias de alambre, medidor analdgico o
digital con danos por cualquier objeto, cables eléctricos o de mando con dafos,
porta electrodos o garras, boquilla de torcha, pistola de soldadura o corte,
torchas y sus componentes, sujetos a desgaste o deterioro por el uso normal del
equipo, o cualquier otro dafo causado por la inexistencia de mantenimiento
preventivo, no estan cubiertos por la presente garantia.

La presente garantia no cubre ningun equipo ESAB o parte o componente que
haya sido adulterado, sometido a uso incorrecto, sufrido accidente o dano
causado por el transporte o condiciones atmosféricas, instalacion o
mantenimiento inapropiados, uso de partes o piezas no originales ESAB,
intervencion técnica de cualquier especie realizada por personal no calificado o
no autorizado por ESAB, o por aplicacion diferente de aquella para cual el equipo
fue proyectado y fabricado.

El embalaje, asi como los gastos de transporte y flete de ida y vuelta de los
equipos en garantia a instalaciones de ESAB o un SAE, seran por cuentay riesgo
del comprador, usuario o revendedor.

La presente garantia, tendra vigencia a partir de la fecha de emision de la factura
de venta emitida por ESAB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA y/o Revendedor
ESAB.

El periodo de garantia paralas 653 CV/CC esde 1 afo.
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10 ESQUEMA ELETRICO
10 ESQUEMA ELECTRICO
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11

PECAS DE REPOSICAO

11 REPUESTOS
Item |Quant. Cadigo Descricao Descripcion Nota
Cant.
A1 1 0700415 Chave Liga/Desl. Llave Encender/Apagar St
A2 3 0908706 Capa protetora da chave Capa protectora de la llave
A3 1 0908652 Botao Botén
A4 1 0700516 Lampada de falha Lampara de falla PL2
A5 1 0711702 Lampada sobretemperatura Lampara sobrecalentamiento PL3
A6 1 0700060 Lampada piloto Lampara encendido PL1
A7 1 0909431 Tampa Tapa
A8 1 0909436 Painel frontal superior Tablero frontal superior
A9 1 0909432 Painel de controle Tablero de control
A10 2 0703223 Disjuntor Disyuntor CB1, CB2
A1 1 0908757 Tomada 115 VAC Enchufe 115 VAC
A12 1 0901680 Base da tomada do alimentador Base del enchufe del alimentador
A13 1 0901888 Tomada do alimentador Enchufe del alimentador
A4 1 0909430 Lateral esquerda Lado izquierdo
A15 1 0909429 Lateral direita Lado derecho
A16 3 0714768 Terminal de saida Terminal de salida
A17 1 0909405 Dobradica Bisagra
A18 1 0909438 Painel frontal Tablero frontal
A7 A6 A5 A4 A3
A8 O
A9
—— A2
A10
A1
A1
A12
A18
A13
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Item |Quant. Cddigo Descricao Descripcion Nota
Cant.
B1 3 0909468 Termostato Termostato S2,3,4
B2 1 0908717 Relé Relé
B3 1 0910680 Indutor Inductor L1
B4 4 0909418 Haste da estrutura Asta de la estructura
B5 1 0909417 Suporte do ventilador Soporte del ventilador
B6 1 0909543 Bloco de terminais Bloque de terminales TB3
B7 1 0701942 Hélice Hélice
B8 1 0909424 Transformador 220/440V Transformador 220/440V T1
1 0910682 Transformador 220/380V Transformador 220/380V
B9 3 0711687 SCR SCR
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Item |Quant. Cadigo Descricao Descripcion Nota
Cant.

C1 1 0909409 Grampo annealed Grampo annealed

Cc2 1 0909422 Painel traseiro Tablero trasero

C3 1 0909541 Protetor da hélice Protector de la hélice

C4 1 0704553 Motor do ventilador Motor del ventilador M1

C5 6 0909403 Barramentos Barras

Cé 1 0909437 Alca de levantamento Asa para alzar

c7 1 0909716 Terminal 12 polos Terminal 12 polos

C8 2 0711695 Diodo Diodo D1,D2

C9 2 0903277 Rodizio Rodillo

c10 1 0700262 Resistor Resistor

C11 2 0909542 Suporte do resistor Soporte del resistor

C12 0903278 Roda Rueda
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Item

Quant. Cadigo Descricao Descripcion Nota
Cant.
D1 1 0704457 Circuito de controle Circuito de control PCB1
D2 1 0909476 Caixa do circuito de controle Caja del circuito de control
D3 3 0908701 Chave seletora Llave selectora S2,3,4
D4 1 0908670 Potenciémetro Potenciémetro
D5 1 0909410 Cabo do circuito volt./amp. Cable del circuito volt./amp. P10
D6 1 0700218 Circuito Voltimetro/Amperimetro Circuito Voltimetro/Amperimetro PCB2

D1
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Item |Quant. Cddigo Descricao Descripcion Nota
Cant.
E1 1 0901028 Fusivel Fusible
E2 1 0900937 Cabo de ligagao Cable de conexién
E3 1 0909423 Shunt Shunt
E4 1 0906250 Suporte Soporte
E5 1 0900593 Isolador Aislante
E2
E3
E5

E4
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ESAB

BRASIL

INTERNATIONAL
Brazilian Office

Phone: +55 31 2191-4431
Fax: +55 31 2191-4439
sales_br@esab.com.br

ESAB Ltda.

Belo Horizonte (MG)

Tel.: (31) 2191-4970

Fax: (31) 2191-4976
vendas_bh@esab.com.br

Sao Paulo (SP)

Tel.: (11) 2131-4300

Fax: (11) 5522-8079
vendas_sp@esab.com.br

Rio de Janeiro (RJ)

Tel.: (21) 2141-4333
Fax: (21) 2141-4320
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Tel.: (51) 2121-4333
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vendas_pa@esab.com.br
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Tel.: (71) 2106-4300

Fax: (71) 2106-4320
Vendas_sa@esab.com.br

Recife (PE)

Tel.: (81) 3322-8242

Fax: (81) 3471-4944
vendas_re @esab.com.br

AMERICA LATINA

ESAB Centroamerica, S.A.

Ave Ricardo J Alfaro

The Century Tower

Piso 16, Oficina 1618

Panama, Republica de Panama
Tel 507 302 7410

Email: ventas @ esab.com.pa

ESAB Chile

Av. Américo Vespucio, 2232
Conchali - Santiago
Santiago do Chile

CEP: 8540000

Tel.: 00 562 719 1400
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