Smashweld 187M / 187 | 257

Fontes para soldagem semi-automatica
MIG/MAG com alimentador de arame embutido.

Smashweld 187M, Smashweld 187 e Smashweld 257
sao destinados para soldagem MIG (aluminio, inox,
cobre) e MAG (acos carbono).

CARACTERISTICAS

¢ Projetados especialmente para atender os requisitos na
soldagem de chapas finas em pequenas e médias
industrias, autopecas, concessionarias de veiculos e
manutenc¢ao industrial.

e Alimentador de arame embutido no gabinete, o que
possibilita maior protecdo do consumivel e flexibilidade
operacional.

e Operam em transferéncias Curto-Circuito e Spray com
controle linear da velocidade do arame de 0,5a 19 m/min.

e Excelente desempenho na soldagem de chapas finas em
curto circuito.

e Velocidade de alimentacdo do arame com controle
eletronico. Propicia ajuste preciso e facilidade

Arco com o6tima estabilidade e pouca ocorréncia de
respingos quando soldando em transferéncia Curto-
Circuito.

Ajuste da tensdo do arco através de chave seletora de de
faixa permite determinar paradmetros com precisdao e
definidos.

EQUIPAMENTOS

Smashweld 187 M sem volt/amp 0402190
Smashweld 187 M com volt/amp 0402174
Smashweld 187 sem volt/amp 0402193
Smashweld 187 com volt/amp 0412173
Smashweld 257 sem volt/amp 0402196
Smashweld 257 com volt/amp 0402071

operacional. Possui controle antiaderéncia do arame.

Controles para Solda Ponto e Intermitente facilitam os
trabalhos em chapas finas, galvanizadas e juntas com
abertura excessiva. Substitui com vantagens servicos
de ponteamento realizados por solda TIG ou Eletrodo
Revestido.

A Smashweld 187M é alimentada em rede
monofasica/bifasica em 220 Volts; a Smashweld 187 e
aSmashweld 257 emrede trifasica em 220, 380 ou 440
volts.

Fornecidos com ou sem instrumento digital.
Voltimetro e Amperimetro digital mantém a leitura
apos a soldagem.Para os modelos sem instrumento é
fornecido um kit para instalagéo posterior.

Conector de tocha modelo "Euro-conector".

Ventilacdo forcada, eficiente e silenciosa. Possui
protecdo contra sobretemperatura protegendo o
equipamento em caso de sobrecarga.

Design moderno, robusto, construido com chapas
galvanizadas e com pintura eletrostatica.

Excelente mobilidade, possuem carrinho com rodas e
rodizios e uma plataforma para o cilindro de gas.



CARACTERISTICAS TECNICAS

Fonte de energia
Faixa de tenséo em vazio
Faixa de corrente tensao
Cargas autorizadas:
Fator de trabalho, F.t.
Corrente de soldagem

Tensao em carga convencional
Alimentacao elétrica (V-50 / 60 Hz)

Poténcia aparente
Classe térmica
Alimentador de arame
Velocidade do arame
Diametros do arame
Aco carbono
Aco inoxidavel
Ligas de aluminio

Tempo de ponto e de soldagem
intermitente

Tempo de "Anti-stick"
Conjunto

Dimensdes (Lx C x A)
Peso sem arame
Classe de protecao
Norma

Smashweld 257

Smashweld 187M

18,5-34V
30A/15V-180A/23V

20% 60 % 100 %
165A 95A 60A
22,0V 19,0V 16,4V
220V mono / bifasica
1,7 KVAaF.t=100 %
(H 180°C)

0,50 - 19,00 m / min

0,60 - 0,80 mm
0,80 mm
0,90 - 1,00 mm
0,00-2,50s

0,50 - 3,00 s

275 x 840 x 765 mm
65,6 Kg
IP 23
IEC 60974-1

Smashweld 187

Produto — Caracteristicas técnicas

Smashweld 187 Smashweld 257

17,8 -30,4V 17,5-36,5V
30A/155V -180A/23V 30A/155V-250A/26,5V

35% 60% 100 % 35 60 100
180A 140A 110A 250 200 150
230V 21,0V 195V 26,0 24,0 21,5

220/380/ 440 V trifasica 220/ 380 / 440 V - trifasica
3,5 KVA a F.t = 100% 6,1 KVA a F.t = 100%
(H 180°C) (H 180°C)

0,50 - 19,00 m / min 0,50 - 19,00 m / min

0,60 - 0,80 mm 0,60 - 1,00 mm

0,80 mm 0,80 - 1,00 mm

0,90 - 1,00 mm 0,90 - 1,00 mm
0,00-2,50s 0,00-2,50s
0,50 -3,00 s 0,50 - 3,00 s

275 x 840 x 765 mm 275 x 840 x 765 mm

71 Kg 72 Kg
IP 23 IP 23
IEC 60974-1 IEC 60974-1

Smashweld 187M



UTILIZACAO

Smashweld 187M, Smashweld 187 e Smashweld 257 podem ser Smashweld 187
utilizadas com uma ampla gama de acessorios disponiveis no
mercado. Porém algumas partes sdo imprescindiveis ao pronto e Smashweld 187
funcionamento. ¢ TochaMXL 200

e Reguladordegas (*)
Conhega agora o que vai precisar para a perfeita utilizagdo do seu o Cilindrode gas (*)

equipamento e os acessorios compativeis com a solugao
escolhida.

iTENS NECESSARIOS

(*) Favor consultar fornecedor especializado.

Smashweld 257

e Smashweld 257
e TochaMXL270

Smashweld 187M « Reguladorde gas (*)

« Unidade Smashweld 187M * Cilindro de gas (')
e TochaMXL 200 (*) Favor consultar fornecedor especializado.
e Reguladorde gas (*)
e Cilindrodegas (")
(*) Favor consultar fornecedor especializado. Equ' pamentos
Smashweld 187 M sem volt/amp 0402190
Smashweld 187 M com volt/amp 0402174
Smashweld 187 sem volt/amp 0402193
Smashweld 187 com volt/amp 0412173
Smashweld 257 sem volt/amp 0402196
Smashweld 257 com volt/amp 0402071
= = Opcionais
= E Mascara Eye Tech 0701324
Kit voltimetro/amperimetro 0402176
Tochas
Descricao Ciclo trabalho CO, Ciclo trabalho mistura Diametro @ arame (mm) Cadigo
Tocha MXL 200 (3 m) 200 A/ 35% 170 A/35% 0,6-1,0 0905980
Tocha MXL 270 (3 m) 270 A/ 35% 260A /35 % 0,8-1,2 0905981
Roldanas
Tipo de arame Diametro Smashweld 187/187M Smashweld 257
0,60 mm 0900292 0900292
Acos, solidos 0,80 mm 0900292 0900292
0,90 mm - 0901368
1,00 mm - 0900795
0,90 mm 0900569 0900569
Ligas de aluminio 1,00 mm 0900192 0900192
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