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ESAB OLEO E GAS - Solucoes Globais para Desafios Locais INDICE

04 - Soldagem de Acos Carbono e Baixa Liga para Aplicacoes Gerais
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34 - Equipamentos para Soldagem e Automatizacao
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Consumiveis ESAB

Soldagem de Acgos Carbono e Baixa Liga para Aplicagcoes Gerais
Produto
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Guia de Selecao de Consumiveis
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Consumiveis ESAB

Soldagem de Ligas de Niquel
Produto Classificacao Composicao Quimica Polaridade / Gas HOMOLOGAGAO Propriedades Mecanicas
C Si Mn Cr Ni Nb Mo Fe Al Ti Cu L.R. Mpa) L.E. Mpa) A. (%) ChV
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Processos de Revestimento (Cladding/Overlay) com Fita
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Guia de Selecao de Consumiveis

Fluxos para Revestimento

Fitas para Revestimento
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Combinacoes para SAW e ESW

Depésito Processo Fluxo Fita Parametros de Soldagemm Composicao Quimica do Depésito FN Taxa de Deposicao
N° Camadas 12 Camada® 22 Camada A v cm/mn C Mn Si Cr Ni Mo Nb+Ta N Outros WRC 92 Rev. (mm) Metal de Base (kg/h) (m2/h)
ood 0 OOmoomoooa 0 o 00000010000 ooo a0 oo 000 OO0 OO0 OO00 OO000 - 000 i oo om 0o oo QIooOIooo oo oo
ooo 0 O0oioomooina 0000000000000 oo 0ooo oo ao 000 000 000 0000 00000 000 i Qoo 0o niin] oo Q000000 oo oo
oo 0 I O010000000omac O0i0000I0000I0ac 0ooo 0o 0o 000 000 000 D000 0000 - 000 i 01oo oo om ooo oao oa 0ioo
ooommoa® 0 0000000000000 0ooooommoeo 00100000000 0ooo 0o 0o 000 00 000 0OO00 OO0 000 oo 01oo alni o 0100 0ao oo oo
oo DDEIEID(S) 0 OOioi0oooiooonoom;mo I I o oooo oo oo O 1 o v o alai} 0o 0o 0o 0o amoo 0ao 0o 0o

ooo 0 o o 0010000eo0o 0010000e00o 1 1 1 0 0o 0ooo 0ooo
ooo 0 00oiooooomo ooiooooiooog® 0o oobo oo oo 0ooo 0o 0ioo 0000 00000 010a 0ao 0o 0o 0o 0ooo 0oo oo 0ooo
nono 0 00iooomoomoo Ooioooomoooa 000 0oo 0o oo 1 1 o 1 0 0ao 0o oo 0o 0ooo 0ooao oo 0ooo
ooo 0 0oioeooonmo 00ibo0bioobobomonO oo oobo oo oo 000 0o Oioo 0000 0oibo - 0000 0ao 0o 0o 0o 0ooo 0iooamoaao oo 0ooo
ood 0 I 0 00i000otoo00omog | Ooioooomoocoomon 0ooo 0o oo 000 OO0 000 00000 D000 - 0000 0ao 0o oo 0o oooo ujin]n[miiin{m]a] oo 0ooo
oooooog® 0 (R ) ] ) 000000eooo oopo oo oo 0ooo 000 00 0000 00000 010a 0ao 0o 0ao 0o 0ooo 0oo 0oo 0ao
0o DDDDD(S) 0 (o A 00I0000eo0o 0010bo0eono 0ooo 0o oo L0 1 o | 0on 0o oo 0o aooo 0oa oo 0oo

| | | OOOooooO0 |0 OOIOOOONOOo0 | OOI000Oooo. | | | o0 | ooo mo0 ooo oomo omoo mEe oo  mog w | oo | oo | | oo | oo

oo 0 o o 00io000eono 000o00omoo 1 1 0ooo 0o 0ooo 0iooomnaa 0ooo
oogd 0 0oioioooomo 00I0000oo00oo oo 0oo 0o oo 1 Y 1 | 1 R 0ooo 0o oo 0o oooo 0oo oo 0ooo
ooo 0 I o I o o 0o oooo oo oo 1 1 1 0ooo 0o oo 0o 0ooo 0iooomnaa oo 0ooo
ood 0 O0I0boo0Ioo O0iobobboboboboO | O0boooioobooom;oodg 0ooo oo oo 00 OO0 000 0000 00000 000 oo 0o oo oo oo 0000000 0o oo
ooo 0 00iooomoomo 00i00tomooooo 000 0ooo 0o oo 1 1 1 0ooo 0o oo 0o 0ooo 0ooao oo 0ooo
ooo 0 ] o o ) DDDDDDDDDDDDDDM 0oo oobo oo oo 1 1 1 1 0 0ooo 0o 0ao 0o 0ooo 0oo ul 0igo
oo DUDDD(S, 0 (o 00Io0o0eono 000o0omon 0ooo 0o oo 0 0 T 1 0ooo 0o oo 0o aooo 0iooomnaao oo 0oo
DI]I:IDI]I:II:I(s) 0 (R a ) 00oiooooioooo 00ooo0omooo oopo oo oo 0ooo 000 Dioo 00000 00i;oo 00d 0ooo 0o 0ao 0o 0ooo 0iooomoao 0oo 0ao

00O | 0 | OOOOOoDoD |0 OOIOOOOIOOoCD |0 OOIODOOioooD | 000 | o0 | 00 | ooo OO0 ooo QOO om0 00 00 OO0 o0 | oo | ooo |0 ooo | oo | ;oo
0oo alailainlainlaiil wlalimlialailmulin lalialialaiimilia OO0 MO0 OO0 (OOM0 DO 00 OO0 00 OO000O moo ooo
0oo 0 alailainlainlaiil! alalialialailmilin lalimfialai{miai 0000 oo oo OO0 OO0 OO0 OOO0 oo o0 om0 om0 ooooool oo oo ooo oo oo
aono 0 00I0boo0no I 1 O0ooootnnmon 0oo oo oo 000 OO0 000 OOoio0 OO0 - 000 0000 00 Do0ooo oo Qoo ooo 0o Qoo
000 D OOIm00I00I00 DOI0000IDI00000 Doionooioioo0on® ooo oo oo MO0 D00 OO0 OO0 OO MO0 o0 O0W  poomoo| o oo om oo oo
ood 0 ({1 (] I ] A [ (] 0oooo oo oo 000 OO0 000 OO0 OO0 00 0000 00  DO0OOo oo oo ooo 0o oo

10pI0000I0I00000001000000000000000000000000000000000010000000- 20000000000 000000 00000I0010000I000000000 0000000 000 DI0i00I0 0000000
300001000000000000I00000001000 0000000000000 0000000000100I00 0100 d000000000000IC 0000 - 4(00i0000i0000000000000100
5010000000000000I00000000I0000000N0OL0IDb0000I0I000oN0DIN0OID00I000CI00CN0EINOI0OIND - 6)00o00000NNb0N0I0bO0000l 7000000000000

0o



Backings Ceramicos
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Soldagem de Tanques
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Processo
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Posicao de Soldagem
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Aplicacoes de Backings Ceramicos para Soldagem de Tanques
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