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INSTRUCOES GERAIS

m Estas instrucbes referem-se a todos os equipamentos produzidos por ESAB respeitando-se as
caracteristicas individuais de cada modelo.

® Seguir rigorosamente as instru¢des contidas no presente Manual e respeitar os requisitos e demais
aspectos do processo de soldagem a ser utilizado.

m N&o instalar, operar ou fazer reparos neste equipamento sem antes ler e entender este Manual.

= Antes da instalagao, ler os Manuais de instrugcdes dos acessorios e outras partes (reguladores de gas,
pistolas ou tochas de soldar, horimetros, controles, medidores, relés auxiliares, etc) que serao
agregados ao equipamento e certificar-se de sua compatibilidade.

m Certificar-se de que todo o material necessario para a realizacdo da soldagem foi corretamente
especificado e esta devidamente instalado de forma a atender a todas as especifica¢cdes da aplicagéo
prevista.

= Quando usados, verificar que:

% os equipamentos auxiliares (tochas, cabos, acessdrios, porta-eletrodos,
mangueiras, etc.) estejam corretamente e firmemente conectados. Consultar
0s respectivos manuais.

% 0 gas de protecao é apropriado ao processo e a aplicacao.

= Em caso de duvidas ou havendo necessidade de informacdes ou esclarecimentos a respeito, deste ou
de outros produtos ESAB, consultar o Departamento de Servigcos Técnicos ou um Servigo Autorizado
ESAB.

= ESAB ndo podera ser responsabilizada por qualquer acidente, dano ou parada de producao causados
pela ndo observancia das instrugdes contidas neste Manual ou por nao terem sido obedecidas as
normas adequadas de segurancga industrial.

= Acidentes, danos ou paradas de producéo causados por instalacdo, operacao ou reparacao deste ou
outro produto ESAB efetuada por pessoa (s) ndo qualificada (s) para tais servicos sao da inteira
responsabilidade do Proprietario ou Usudrio do equipamento.

= O uso de pecas néo originais e/ou ndo aprovadas por ESAB na reparacgao deste ou de outros produtos
ESAB é dainteira responsabilidade do proprietario ou usuario € implica na perda total da garantia dada.

® Ainda, a garantia de fabrica dos produtos ESAB sera automaticamente anulada caso seja violada
qualquer uma das instrucdes e recomendacgdes contidas no certificado de garantia e/ou neste Manual.

ATENCAO!

Este equipamento ESAB foi projetado e fabricado de acordo com normas nacionais e
internacionais que estabelecem critérios de operacao e de seguranca; conseqiientemente,
as instrucoes contidas no presente manual e em particular aquelas relativas a instalacao, a
operacao e a manutencao devem ser rigorosamente seguidas de forma a nao prejudicar o
seu desempenho e a ndo comprometer a garantia dada.

1) SEGURANCA

Este manual é destinado a orientar pessoas experimentadas sobre instalagéo, operagéo e manutencao do
dispositivo para soldagem automatizada MIGGYTRAC 2K.

NAO se deve permitir que pessoas nao habilitadas instalem, operem ou reparem estes equipamentos.

E necessario ler com cuidado e entender todas as informacdes aqui apresentadas.
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AN AVISO VAN

A SOLDAGEM POR ARCO ELETRICO E O CORTE PODEM SER PERIGOSOS PARA S| E PARA AS
OUTRAS PESSOAS. TENHA TODO O CUIDADO QUANDO SOLDAR OU CORTAR. SOLICITE AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO SEU EMPREGADOR QUE DEVEM SER BASEADAS NOS DADOS
DE PERIGO FORNECIDOS PELOS FABRICANTES.

CHOQUE ELETRICO - Pode matar
Instale e ligue a terra a maquina de solda ou corte de acordo com as normas aplicaveis.

. Nao toque em pecas elétricas ou em eletrodos com carga com a pele desprotegida, com luvas
molhadas ou roupas molhadas.

. Isole-se a si préprio, e a peca de trabalho, da terra.
. Certifique-se de que a sua posigao de trabalho é segura.

FUMOS E GASES - Podem ser perigosos para a saude
. Mantenha a cabeca afastada dos fumos.

. Utilize ventilagédo e extracéo junto do arco elétrico, ou ambos, para manter os fumos e os gases
longe da sua zona de respiracéo e da area em geral.

RAIOS DO ARCO ELETRICO - Podem ferir os olhos e queimar a pele
. Proteja os olhos e o corpo. Utilize as prote¢des para soldagem e lentes de filtro corretas e use
vestuario de protecao.

. Proteja as pessoas ao redor através de protecdes ou cortinas adequadas.

PERIGO DE INCENDIO
. As faiscas (fagulhas) podem provocar incéndios. Por isso, certifique-se de que nao existem
materiais inflamaveis na area onde esta sendo realizada a soldagem ou corte.

RUIDO - O ruido excessivo pode provocar danos na audicao
. Proteja os ouvidos. Utilize protetores auriculares ou outro tipo de protecéo.

. Previna as outras pessoas contra o risco.

AVARIAS - Solicite a assisténcia de um técnico caso o equipamento apresente algum defeito ou
avaria.

LEIA E COMPREENDA O MANUAL DE INSTRUGOES ANTES DE INSTALAR OU UTILIZAR A
UNIDADE.

PROTEJA-SE A SI E AOS OUTROS!

A ESAB pode fornecer-lhe toda a protecao e acessorios necessarios para
soldagem e corte.

A AVISO! l
Leia e compreenda o manual de instrugcoes antes de W |

instalar ou utilizar o equipamento.

Nao elimine equipamento elétrico juntamente com o lixo normal!

De acordo com a Diretiva Européia 2002/96/CE relativa a residuos de equipamentos
elétricos e eletrdnicos e de acordo com a as normas ambientais nacionais, o
equipamento elétrico que atingiu o fim da sua vida util deve ser recolhido
separadamente e entregue em instalagdes de reciclagem ambientalmente adequadas.
Na qualidade de proprietario do equipamento, é obrigacéo deste obter informacdes
sobre sistemas de recolha aprovados junto do seu representante local.

Ao aplicar esta Norma o proprietario estara melhorando o meio ambiente e a saude
humana!
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2) DESCRICAO

2.1) Generalidades

O dispositivo para soldagem automatizada MIGGYTRAC 2K foi projetado para soldagem automatizada,
montado sobre um carro trator destina-se a soldagem de juntas topo a topo simultaneamente em ambos os
lados. O painel de controle, simples e de facil operagéo, esta localizado no proprio dispositivo. Composto
do carro trator e pingas para fixagdo das tochas para soldagem que permitem o posicionamento destas de
acordo com a necessidade do processo.

OBS.: Astochas devem ser adquiridas separadamente, ver item 11.1.
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2.2) Configuracoes

O Miggytrack 2K fornecido € composto do carro com controle eletrénico e 2 cabos de controle/alimentagao
para serem ligados ao alimentador de arame MEF 44N ou ao kit de alimentacao auxiliar. Para utilizagéo do
Miggytrac 2K é necessario a montagem de um sistema conforme abaixo:

TABELA 2.1
Configuracao padrao Referéncia
1 un. Miggytrac 2K 0401173

2 un. Tocha PMC 400

Escolher conforme necessidade

2 un. Alimentador MEF 44N

0401101

2 un. Fonte de tensdao MIG/MAG

Escolher conforme necessidade

2 un. Cabos de conexao

Escolher conforme necessidade

2 un. Refrigerador WC8 para tocha 0400722
Tochas Referéncia
Tocha PMC 400 para MiggyTrac 2K (2,5 m) 0708688
Tocha PMC 400 para MiggyTrac 2K (5,0 m) 0707842
TABELA 2.3

Configuracao opcional Referéncia
1 un. Miggytrac 2K 0401173

2 un. Tocha PMC 400 para Miggytrac 2K (5 m) 0707842

1 un. KIT alimentacao auxiliar Miggytrac 2K 0401223

2 un. Alimentador de arame

A critério do cliente

2 un. Fonte de tensdo MIG/MAG

A critério do cliente

2 un. Cabos de conexao

A critério do cliente

2 un. Refrigerador WC8 para tocha

0400722

(*) Qualquer tipo de fonte de tensdao MIG/MAG que possua o sistema de fixagao da

tocha modelo EUROCONECTOR.

TABELA 2.4

Fontes de tensao MIG/MAG Referéncia
Fonte LAI 400 (220/380/440V) 0400057
Fonte LAI 400 P (220/380/440V) 0400641
Fonte LAl 550 (220/380/440V) 0400067
Fonte LAI550 P (220/380/440V) 0400580
TABELA 2.5

Cabos de conexéao Referéncia
Conjunto de cabos 400 A (comprimento 2 m) 0400824
Conjunto de cabos 400 A (comprimento 10 m 0400825
Conjunto de cabos 400 A (comprimento 15 m 0400826
Conjunto de cabos 400 A (comprimento 20 m 0400827
Conjunto de cabos 400 A (comprimento 25 m 0400828
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3) FATOR DE TRABALHO

Chama-se Fator de Trabalho a razdo, em porcento, entre o tempo durante o qual uma maquina pode
fornecer uma determinada corrente maxima de soldagem (tempo de carga) e um tempo de referéncia;
conforme normas internacionais, o tempo de referéncia é igual a 10 minutos. As tochas modelo PMC 400-
2K utilizadas no MIGGYTRAC 2K possuem uma capacidade de corrente de 400 A com um fator de trabalho
de 60% quando utilizadas com gas de protecao CO, ou corrente de 300 A com um fator de trabalho de 60%
guando utilizadas com gas de protecao Argonio.

4) CARACTERISTICAS TECNICAS

TABELA 4.1

Tensao de alimentacao 12 VDC ou KIT DE CONEXAO
Velocidade (mm/min) 100 ~1270
Faixa de regulagem do posicionamento das tochas: Horizontal
Superior/inferior Maximo 50 mm
Frontal/traseira Maximo 30 mm
Angulo X 32° ~ 53°
Angulo Y 90° +-11°
Ajuste de posicionamento da tocha 0~ 100 mm
Dimensodes (L x C x A - mm) 583 x 271 x 557
Peso (kg) (sem as tochas) 13

5) CONTROLES

5.1) MIGGYTRAC 2K
1) Chave liga/desliga - para enegizar o dispositivo.

2) Lampada piloto - acende quando a chave liga desliga e a chave seletora de direcao estao ligadas.
(quando a chave seletora de direcao estiver na posi¢ao neutro alampada fica apagada).

3) Chave seletora de direcao do carro - determina para que dire¢do o carro ird mover-se. Na posicao central
(neutro) o carro nao se move.

4) Chave teste - chave para teste de movimento do carro. Quando na posicao teste permite testar a
movimentag¢ao do carro sem iniciar a soldagem.

5) Potenciémetro de ajuste da velocidade - permite o ajuste da velocidade do carro.

6) Tocha ON 1 - quando pressionado inicia a soldagem da tocha 1 e a movimentacdao do carro
simultaneamente.

7) Tocha ON 2 - quando pressionado inicia a soldagem da tocha 2 e a movimentagdo do carro
simultaneamente. Os processos sao independentes, isto &, para iniciar a soldagem com as duas tochas é
necessario pressionar ambas as chaves ao mesmo tempo.

8) Tocha OFF 1 - este botao interrompe a soldagem da tocha 1. Se a tocha 2 esté soldando o carro continua
a se movimentar.

9) Tocha OFF 2 - este botao interrompe a soldagem da tocha 2. Se a tocha 1 esta soldando o carro continua
ase movimentar.

10) Potencidémetro de controle de velocidade do arame da tocha 1. Este potenciémetro permite ajustar a
velocidade do arame do alimentador 1 onde esta conectada atocha 1.

11) Potencidbmetro de controle de velocidade do arame da tocha 2. Este potenciémetro permite ajustar a
velocidade do arame do alimentador 2 onde esta conectada atocha 2.
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12) Potencidmetro de controle de tensao de soldagem da tocha 1. Este potenciémetro permite ajustar a
tensao da fonte de soldagem 1 onde esta conectado o alimentador de arame 1.

13) Potencidmetro de controle de tensédo de soldagem da tocha 2. Este potencidmetro permite ajustar a
tensao da fonte de soldagem 2 onde esta conectado o alimentador de arame 2.

NOTA: Para interromper a soldagem das duas tochas ao mesmo tempo:
A a) Pressionar as chaves Tocha OFF 1 e Tocha OFF 2 ao mesmo tempo.

b) Pressionar a chave de limite de curso localizada no carro.

c) Posicione a chave seletora de diregédo para a posicao "Neutro".

14) Chave de limite de curso - interrompe todo o processo quando acionada.

- VELOCIDADE oy

£

iggytrac 2-K
uaon 1 || Tocraon2
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15) Tomadas para conexao dos cabos de controle.

16) Interruptores para acionamento manual para alimentacao do arame sem tenséo de solda.
17) Escala para regulagem do angulo da tocha.

ﬂ MIGGYTRAC 2K



5.2) Tochas para soldagem

As tochas para uso com o Miggytrac 2K sdo refrigeradas com agua. E necessério a instalagdo do
Refrigerador para tochas modelo WC 8 (Cddigo: 0400722), as tochas sado fornecidas nos codigos:
0708688 - com comprimento do cabo de 2,5 metros, e 0707842 - com comprimento do cabo de 5 metros.

5.3) Fontes MIG/MAG

As fontes de energia recomendadas para uso com o MIGGYTRAC 2K sao os modelos LAI 400, LAI 400P,
LAI 550 ou LAI 550P. Sao fontes de tensao constante tiristorizadas. Para verificar as caracteristicas e a
instalacdo ver o manual de instrucbes do modelo escolhido.

5.4) Alimentadores de arame MIG/MAG

O alimentador de arame recomendado para uso com o MIGGYTRAC 2K é o modelo MEF 44N.
Para verificar as caracteristicas e a instalagao ver o manual de instrugoes.

6) INSTALACAO

6.1) Recebimento

Ao receber o MIGGYTRAC 2K, retirar todo o material de embalagem em volta da unidade e verificar a
existéncia de eventuais danos que possam ter ocorrido durante o transporte. Quaisquer reclamacdes
relativas a danificagdo em transito devem ser dirigidas a empresa transportadora.

Nota: Caso o equipamento ndo seja instalado de imediato, conserva-lo na sua
A embalagem original ou armazena-lo em local seco e ventilado.

6.2) Local de trabalho

Varios fatores devem ser considerados ao se determinar o local de trabalho de um equipamento para
soldagem, de maneira a proporcionar uma operacao segura e eficiente. O local de trabalho deve ser
mantido limpo. Ver instru¢des de seguranca na secéo 1.

A Nota: NAO USAR O NEUTRO DA REDE PARA O ATERRAMENTO.

6.3) Alimentacao elétrica
Os requisitos de tensao de alimentacao elétrica sdo indicados na placa de identificagéo do equipamento.

O MIGGYTRAC 2K esta projetado para operar com a tensé@o de 12 VDC, fornecida diretamente pelo
alimentador de arame ou pelo KIT PARA CONEXAO (codigo: 0401223).

IMPORTANTE!: O terminal de aterramento esta ligado ao chassi. Este deve estar
conectado a um ponto eficiente de aterramento da instalacao elétrica geral. Todas as
conexoes elétricas devem ser completamente apertadas de forma a ndo haver risco de
faiscamento, sobre-aquecimento ou queda de tensao nos circuitos.
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6.4) Esquema de instalacao

Cabo da tocha 1

Gés de protegdo =

T Cabo da tocha 2 &

Alimentador de arame 1

Alimentador de arame 2

{
.
Z

KIT PARA CONEXAO
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ESQUEMA DE LIGACAO DO MIGGYTRAC 2K COM O MEF 44N

MIGGYTRAC 2K

MEF 44N
CABO COMANDO
=
TOCHA
0708268
MEF 44N
CABO COMANDO
5=
TOCHA
0708268

ESQUEMA DE LIGACAO DO MIGGYTRAC 2K COM OUTRO MODELO DE ALIMENTADOR DE ARAME

MIGGYTRAC 2K

KIT ALIMENTAGAO CABECOTE
0401223
MEF 30R
CABO COMANDO CABO MEF 44R
=
COMANDO MEF 32 S
DA TOCHA MEF 42 S
TOMADA 220V TOCHA
0707842
KIT ALIMENTAGAO CABECOTE
0401223
MEF 30R
CABO COMANDO CABO MEF 44R
=
COMANDO MEF 32S
DA TOCHA MEF 42S

\Y4
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Posicionamento da tocha

Observar angulo @

Exemplo: instalacdo Miggytrac 2K / Fonte LAI 400 / Alimentador MEF 44 N.
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6.5) Circuito de soldagem

O bom funcionamento do MIGGYTRAC 2K depende de se usar as conexdes na peca a soldar ou na
bancada de trabalho e na garra"Obra"do equipamento firmes.

A resisténcia elétrica do circuito de soldagem provoca quedas de tensao reduzindo a tensao de arco e a
corrente maxima disponivel e tornando a soldagem instavel.

7) OPERACAO

1) Montar o equipamento conforme esquema de instalagéo pagina 9.

2) Posicionar o equipamento na peca a ser soldada regulando as tochas de acordo com o processo.
3) Posicionar a chave teste (4) em "teste".

4) Ligar o equipamento através da chave liga/desliga (1).

5) Posicionar a chave seletora de direcao para a dire¢cao desejada.

6) Regular no potenciémetro "Velocidade" (5) a velocidade de acordo com o processo.

7) Movimentar o carro pressionando o botao "TOCHA ON 1" ou "TOCHA ON 2" para verificar o curso do
carro.

8) Reposicionar o carro para a posicao onde sera iniciada a solda.

9) Regular a velocidade do arame e a tensao de soldagem (10 e 12 para TOCHA 1) e (11 e 13 para
TOCHA?2).

10) Posicionar a chave teste em "solda".

11) Pressionar o botao TOCHA ON 1 ou TOCHA ON 2 ou ambos simultaneamente para iniciar a soldagem
de acordo com o processo.

12) Pressionar o botdao TOCHA OFF 1 ou TOCHA OFF 2 ou ambos simultaneamente para interromper a
soldagem de acordo com o processo. Obs: caso seja utilizado a "Chave de limite de curso" (14) para
interromper o processo posicionar um topador para acionamento deste na posicao desejada.

8) MANUTENCAO

8.1) Recomendacodes

Em condi¢des normais de ambiente e de operagao, o equipamento nao requer qualquer servigo especial
de manutencéo. E apenas necessario limpa-lo com ar comprimido sob baixa presséo, seco e isento de 6leo
umavez por més.

Apds a limpeza com ar comprimido, verificar o aperto das conexdes elétricas e a fixagdo dos componentes.
Verificar a eventual existéncia de rachaduras na isolac¢édo de fios ou cabos elétricos, ou em outros isolantes
e substitui-los se defeituosos. A limpeza e manutengédo preventiva devem ser intensificadas quando
operando em ambientes contaminados por pé, fuligem ou outro poluente que possa causar danos ou
prejudicar o desempenho.

8.2) Reparacao

Para assegurar o funcionamento e o desempenho étimos de um equipamento ESAB, usar somente pecas
de reposicao originais fornecidas por ESAB ou por ela aprovadas. O emprego de pecas nao originais ou
nao aprovadas cancela a garantia.

Pecas de reposicéo podem ser obtidas dos Servigos Autorizados ESAB ou das Filiais de Vendas indicadas
na ultima pagina deste manual. Sempre informar o modelo e o nimero de série.
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10) PECAS DE REPOSICAO

0708363
CHAVE DIREGAO

0708358
ETIQUETA
0708363
CHAVE LIGA/DESLIGA
0708361
POTENCIOMETRO "o
VELOCIDADE ' 0708363
- [l CHAVE SOLDA TESTE
0708366 )
INTERRUPTOR ] I 0904225
VERMELHO I B el L it 0708364 KNOB (TODOS)
INTERRUPTOR PRETO
0708159 ] 2 & 1l 0708359
POTENCIOMETRO : CONECTORES
TENSAO . 0708364
0708361 /” : ¢ INTERRUPTOR
POTENCIOMETROS
VELOCIDADE DO ARAME
0708360
CIRCUITO ELETRONICO
0715711
CHICOTE CONTROLE REMOTO

0904318

INTERRUPTOR
FIM DE CURSO

0904317
CAPA DO MOTOR
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0904301

ARTICULADOR
TRASEIRO

0904299
BRACO ESQUERDO
CARRO PRINCIPAL
0904293
BRACO DIREITO
0904302 CARRO SECUNDARIO
ARTICULADOR
FRONTAL
0904309 0904300 0904294
CAIXA DO BRAGO DIREITO BRACO ESQUERDO
CONTROLE
CARRO PRINCIPAL CARRO SECUNDARIO

0904307

ARTICULAGAO
DA TOCHA ’
CARRO SECUNDARIO

0904468

ANEL DE

BORRACHA (8x) 0904295

SUPORTE DESLIZANTE
CARRO SECUNDARIO

0904286
RODAS (4x) 0904303 0904308
SUPORTE GUIA  GUIAS

0904731

CONJUNTO SUPORTE
DA TOCHA COMPLETO

0904297

MANIPULO
DE APERTO

0904296
MANIPULO DO CURSOR

0904310
CURSOR COMPLETO
0904305 —1
GARRA
0904314
ARTICULAGAO DA TOCHA
CARRO PRIMARIO
0904304
APOIO TOCHA

0904296
MANIPULO DO CURSOR

0904297
MANIPULO DE APERTO 0904306

BASE GUIA
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0904292
MOTOR

0904283

RODA DENTADA
MOTORA

0904284
CORRENTE MENOR

0906050 0904291 0904287
PLACA LIMITADORA
DIREITA (MOLA) ROLAMENTO ROLAMENTO DE ENCOSTO
0904328

RODA DENTADA
13 DENTES

0904291
ROLAMENTO
0904285
A 0904290
CORRENTE MAIOR
0904283
RODA DENTADA ESTICADOR
0906039
PLACA LIMITADORA
ESQUERDA (MOLA)
0904289
RODA DENTADA 0904287
13 DENTES ROLAMENTO DE ENCOSTO
0904288
0904287 RODA DENTADA
ROLAMENTO 14 DENTES
DE ENCOSTO




11) ACESSORIOS

TABELA 11.1

Descricao Referéncia
KIT PARA CONEXAO 0401223
UNIDADE DE REFRIGERACAO WC 8 0400722

11.1)Tocha refrigerada

Cadigos: 0708688 - comprimento do cabo 2,5 metros

0707842 - comprimento do cabo 5 metros

MIGGYTRAC 2K




A
ESAB CERTIFICADO DE GARANTIA

Modelo: () MIGGYTRAC 2K N® de série:

Informacoes do Cliente

Empresa:

Endereco:

Telefone: (__ ) Fax: (__) E-mail:

Modelo: () MIGGYTRAC 2K N¢ de série:

Observacgoes:

Revendedor: Nota Fiscal N¢:

Prezado Cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB conhecé-lo melhor para que
possamos lhe atender e garantir a prestacéo do servico de Assisténcia Técnica com o elevado padrao de
qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESAB Industria e Comércio Ltda.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial
Contagem - Minas Gerais

CEP:32.210-080

Fax:(31)2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade
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ESAB

BRASIL

INTERNATIONAL
Brazilian Office

Phone: +55 31 2191-4431
Fax: +55 31 2191-4439
sales_br@esab.com.br

ESAB Ltda.

Belo Horizonte (MG)

Tel.: (31) 2191-4970

Fax: (31) 2191-4976
vendas_bh@esab.com.br
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Tel.: (11) 2131-4300

Fax: (11) 5522-8079
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